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1. DADOS DE IDENTIFICACAO

Denominacdo do curso: Técnico em Fabricacdo Mecanica

Eixo Tecnologico: Producdo Industrial

Habilitacdo: Técnico em Fabricacdo Mecanica

Modalidade: Presencial

Forma de oferta: Curso Técnico Subsequente ao Ensino Medio

Local de oferta: IFRS — Campus Rio Grande

Turno de funcionamento: Noturno

Periodicidade de oferta: Semestral

NuUmero de vagas: 30

Ato de autorizacgdo: Resolucdo 10/2013 do IFRS Campus Rio Grande

Tempo de integralizacéo: 2 anos

Tempo maximo de integralizacéo: 4 anos

Carga horéria total: 1400 horas

Mantida: Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Rio Grande do Sul - IFRS

Corpo dirigente do Campus Rio Grande:

Diretor Geral do IFRS Campus Rio Grande — Alexandre Jesus da Silva Machado
(053) 3233.8604 — diretor@riogrande.ifrs.edu.br
Diretora de Ensino do IFRS Campus Rio Grande — Marise Xavier Gongalves
(053) 3233.8609 — den@riogrande.ifrs.edu.br

Coordenador de Curso — Flavio Galdino Xavier

flavio.xavier@riogrande.ifrs.edu.br



2.APRESENTACAO

O Curso Técnico de Nivel Médio Subsequente em Fabricacdo Mecéanica apresentado
neste plano estd fundamentado nas bases legais e nos principios norteadores explicitados na
LDB N° 9.394/96 e no conjunto de leis, decretos, pareceres e referencias curriculares que
normatizam a Educacdo Profissional no sistema educacional brasileiro. Caracterizado no
Catalogo Nacional de Cursos Técnicos como sendo do Eixo Tecnologico de Producao
Industrial, destina-se a estudantes egressos do ensino médio possibilitando a esse publico
acesso a Educacdo Profissional, como forma de capacitagdo. Pretender atender, ainda, uma
demanda crescente na area metalomecéanica em Rio Grande, capacitando seus egressos para a
atuacdo em industrias da regido e do pais.

A carga horéria total do curso é de 1400 horas. Os componentes curriculares estdo
organizados em semestres, obedecendo o regime de matricula por componente curricular. A
oferta do curso é noturna, e seu curriculo € composto majoritariamente por componentes
curriculares especificos da area de Fabricacdo Mecénica, acrescidos de alguns conhecimentos

considerados de base e/ou que sdo determinantes para a atuacdo no mundo do trabalho.

3. ASPECTOS HISTORICOS

O Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia do Rio Grande do Sul (IFRS) foi
criado pelos dispositivos da Lei 11.892/2008, que instituiu a Rede Federal de Educacdo
Profissional, Cientifica e Tecnoldgica.

Com reitoria na cidade de Bento Gongalves, o IFRS é uma instituicdo de educacdo
superior, basica e profissional, caracterizada, também pela sua organizagdo multicAmpus
(IFRS - PDI, 2014).

Em sua criacdo, o IFRS se estruturou a partir da unido de trés autarquias federais: o Centro
Federal de Educacdo Tecnoldgica (CEFET), de Bento Gongalves, a Escola Agrotécnica
Federal, de Sertdo, e a Escola Técnica Federal, de Canoas. Logo apés, incorporaram-se ao
Instituto dois estabelecimentos que estavam vinculados a Universidades Federais: a Escola
Técnica Federal da Universidade Federal do Rio Grande do Sul (UFRGS) e o Colégio
Técnico Industrial Prof. Mario Alquati (CTI). No decorrer do processo, foram federalizadas

unidades de ensino técnico nos municipios de Farroupilha, Feliz e Ibiruba, e criados os campi



de Caxias do Sul, Erechim, Osério e Restinga. Em 2015, passaram a fazer parte do IFRS o0s
Campi de Rolante, Alvorada, Viamao, Vacaria e Veranopolis.

O Colégio Tecnico Industrial (CTI) tem sua origem em 1964, quando, com a Escola de
Engenharia Industrial do Rio Grande, constituia uma das instituicdes que deram origem a
Fundacao Universidade Federal do Rio Grande - FURG. Primeiramente, eram oferecidos 0s
cursos Técnico em Refrigeracdo e Eletrotécnica, que permanecem sendo oferecidos até os
dias atuais. Em 1994, na ocasido do Jubileu de Prata da FURG, o CTI recebeu o nome
"Colégio Técnico Industrial Professor Méario Alquati”, em homenagem ao professor que foi
um dos idealizadores do Colégio Técnico Industrial e que ocupou o cargo de diretor durante
oito anos.

A implantagédo da Reforma da Educagéo Profissional, iniciada em 1998, separou o Ensino
Médio da Educagdo Profissional e criou a modalidade de “ensino subsequente ao ensino
médio”. A partir dessa reforma, no ano 2000, foram criados dois novos cursos na modalidade
subsequente ao ensino médio: os cursos técnicos de Enfermagem e de Geomatica. Dando
continuidade & Reforma, e atendendo as Diretrizes Curriculares do Ensino Médio, em 2001 os
cursos oferecidos pela instituicdo passaram a ser modulares e o Ensino Médio passou a ser
oferecido de forma independente do técnico.

Em 2007, apds nova alteracdo da legislacdo, o CTI voltou a oferecer cursos integrados ao
Ensino Médio, e abriu a primeira turma de ensino integrado da modalidade Educacdo de
Jovens e Adultos, atendendo ao Programa Nacional de Integracdo da Educacdo Basica a
Educacao Profissional na Modalidade de Educacdo de Jovens e Adultos (PROEJA). Em 29 de
dezembro de 2008, com a criacdo dos Institutos Federais de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia,
o CTI foi integrado ao IFRS, como Campus Rio Grande. A nova institucionalidade do antigo
CTI possibilitou uma grande expansdo, e, consequente, a criacdo de novos cursos.

A partir da alteracdo do arranjo produtivo local, com a implantacdo do Polo Naval na
cidade, em 2010 passou a ser oferecido o curso Técnico em Automacao Industrial, com énfase
em Instrumentagdo Industrial, e em 2011 o curso de Fabricagdo Mecénica, énfase em
processos de soldagem, ambos 0s cursos atendendo as novas demandas da regido. Ainda neste
mesmo ano entrou em funcionamento o primeiro curso de Licenciatura do Campus Rio
Grande, em Educacdo Profissional e Tecnoldgica, visando suprir uma antiga demanda por

preparacdo de professores para a atuagcao em cursos técnicos, em especial na Rede Federal.



4. CARACTERIZACAO DO CAMPUS RIO GRANDE

O Campus Rio Grande do IFRS esta localizado na cidade de Rio Grande, extremo
sul do Estado do Rio Grande do Sul. Hoje, com populacdo aproximada de duzentos e sete
mil e oitocentos habitantes, Rio Grande tem sua terra e sua historia banhadas pelas aguas do
mar e da Lagoa dos Patos. O proprio surgimento da cidade, datado de 19 de fevereiro de
1737, estd relacionado a proximidade com as aguas. Sua localizacdo era considerada
estratégica pela coroa Portuguesa. Com facil acesso maritimo, criava um vasto leque de
possibilidades aos portugueses. Entreposto de apoio & Colénia do Sacramento, escoamento
das riquezas geradas na regido, oferecia, ainda, certa seguranca, frente a sempre possivel
invasdo espanhola.

A partir do exposto, entende-se que a fundacdo da cidade do Rio Grande esteve
diretamente relacionada ao atendimento de interesses politicos, econdmicos e,
principalmente, militares, da Coroa Portuguesa, tendo sido seu processo de povoamento
iniciado a partir da constru¢ao de um forte, o “Forte Jesus, Maria, Jos¢”. Dessa forma, a
cidade de Rio Grande passou a seguir a l6gica do modelo colonial brasileiro, caraterizado
pelo cenario da estagnacdo e precéria situacdo socioeconémica. Somente entre o final do
século 18 e inicio do século 19, ja elevada a categoria de Vila do Rio Grande de S&o Pedro,
a regido se tornou o principal centro comercial da Capitania. Nesse interim, novamente as
aguas do mar, através do porto, determinavam e condicionavam 0 crescimento
socioecondmico e a modernizacao urbana do futuro municipio (QUEIROZ, 1987).

No século vinte, quando o porto maritimo de Rio Grande abarcava prioritariamente
0 escoamento da estrutura comercial e industrial do proprio Municipio, a regido tornou-se
preferencial para a instalacdo de novas industrias. Consequéncia disso, a partir da metade
deste século, além da intensa atividade portuéria, a cidade contava com um parque fabril do
qual se pode destacar empresas, como: Ipiranga S.A., a fabrica de charutos Poock & Cia.,
Swift do Brasil S.A., Cia. Unido Fabril S.A., Cia. Fiagdo e Tecelagem, além de inUmeros
estaleiros navais. Sobre este assunto, destaque necessario precisa ser dado a intensa
atividade industrial pesqueira.

A cidade, considerada patrimonio historico, também se destaca por seus prédios, que
denunciam tracos da colonizacdo portuguesa. Nesse sentido desatacam-se a Catedral de Sao
Pedro (templo mais antigo do Rio Grande do Sul), a Biblioteca Rio-Grandense (uma das

maiores do Brasil), o0 Mercado Publico, e o Prédio da Alfandega. Estdo em Rio Grande



também o maior Museu Oceanografico da América Latina e o clube de futebol mais antigo
do Brasil (Sport Club Rio Grande, fundado em 19 de julho de 1900).

No que diz respeito ao sistema municipal de ensino, Rio Grande possui cento e vinte e
seis escolas de educacdo basica, sendo trinta e duas estaduais; sessenta e oito municipais; e
vinte e seis privadas. No ensino superior, figura a Universidade Federal do Rio Grande
(FURG), como uma das grandes universidades publicas do estado, atualmente oferecendo
mais de 120 cursos, entre graduacgdo, especializacdo, mestrado e doutorado. Também fazem
parte do sistema de Educacdo Superior da cidade de Rio Grande A Faculdade Anhanguerae
outras instituicGes de ensino a distancia.

Compreender e caracterizar o Campus Rio Grande do IFRS faz remeter a historia da
criacdo da FURG e do antigo Colégio Técnico Industrial. Desde 1951 havia interesse pela
criacdo de uma escola de nivel superior em Rio Grande, tendo sido esta a pauta de inimeras
reunides feitas por profissionais ligados ao setor industrial e comercial. A caréncia de
trabalhadores frente as demandas por méo de obra qualificada para o novo contexto industrial
riograndino justificava a reivindicagdo da criagdo das referidas escolas. Em tais discussoes, o
Eng. Francisco Martins Bastos, argumentando questdes ligadas a praticidade e rapidez de
resultados, defendeu a criacdo de uma instituicdo de nivel técnico, ao invés de um curso
superior de Engenharia (MAGALHAES, 1997). Desse movimento, resultou a criacdo da
Escola de Engenharia Industrial, que originaria a FURG e, em 1964, a fundacdo do Colégio
Técnico, mais tarde denominado Colégio Técnico Industrial Professor Mario Alquati (CTI-
FURG).

Desde entdo, o Colégio Técnico Industrial tornou-se referéncia na cidade do Rio
Grande, colaborando para a formacdo de médo de obra especializada, em um processo de
retroalimentacdo, segundo o qual a Instituicdo cresce dentro de sua comunidade nela
ocupando um lugar de significativa relevancia, atendendo as demandas de cada época, ndo se
atendo somente a area da Industria.

Atualmente, os cursos ofertados pelo IFRS Campus Rio Grande sdo de diferentes

niveis, a saber:

I.  Educacéo Profissional de Nivel Médio:

Cursos de Ensino Tecnico Integrados ao Ensino Médio:
e Curso técnico em Automacéo Industrial,
e Curso técnico em Eletrotécnica;

e Curso técnico em Fabricagdo Mecanica;
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e Curso técnico em Geoprocessamento;

e Curso técnico em Informaética para Internet;

e Curso técnico em Refrigeragdo e Climatizacéo.
Cursos Técnicos Subsequentes ao Ensino Médio:

e Curso técnico em Automacéo Industrial;

e Curso técnico em Eletrotécnica;

e Curso técnico em Enfermagem;

e Curso técnico em Fabricacdo Mecanica;

e Curso técnico em Geoprocessamento;

e Curso técnico em Refrigeragdo e Climatizacao.

Il.  Educacéo Profissional de Nivel Superior

e Bacharel em Engenharia Mecanica.
e Programa Especial de Formacédo Pedagdgica para a Educacéo Profissional;
e Tecnologia em Andlise e Desenvolvimento de Sistemas;

e Tecnologia em Construcdo de Edificios;

5. JUSTIFICATIVA

A implantacdo do Polo Naval no municipio de Rio Grande transformou o cenério
industrial da cidade, o nimero de empresas da area metalmecanica cresceu de forma
significativa e, mesmo com o enfraquecimento das atividades relacionadas ao Polo Naval
varias empresas da regido encontram-se em expansdo, principalmente a industria de
fertilizantes. Diante da realidade atual em nosso municipio, demandando avancos cientificos e
novas tecnologias aplicadas ao processo produtivo, o IFRS — Campus Rio Grande vem através
dessa proposta de curso redirecionar a pratica educativa para se adequar ao contexto da
regido, visando o desenvolvimento local e regional, oportunizando uma formagdo que
favoreca a construcdo de conhecimentos e atitudes que auxiliem os educandos a se
relacionarem com as exigéncias presentes na sociedade e no mundo do trabalho, ao mesmo
tempo em que contemple um desenvolvimento integral voltado a convivéncias sociais

responsaveis, criticas e humanizadoras.
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Nesse sentido, a oferta do Curso Técnico de Nivel Médio Subsequente em Fabricacdo
Mecénica, caracterizado no Catdlogo Nacional de Cursos Técnicos como sendo do Eixo
Tecnoldgico Controle e Producdo Industrial, justifica-se por atender a demanda local e
regional oferecida pelo setor industrial e respalda-se na Lei de Diretrizes e Bases da Educacéo
— L.D.B., que estabelece aos alunos egressos do Ensino Médio, jovem ou adulto, tenham a
possibilidade de acesso & Educacgdo Profissional, habilitando-o para o exercicio da profisséo
técnica.

Além de cumprir uma das finalidades da Educacdo Profissional expressas na LDB, o
plano de curso apresentado esta fundamentado nos principios norteadores explicitados em
leis, decretos, pareceres e referencias curriculares que normatizam a Educacéo Profissional no
sistema educacional brasileiro, bem como nos documentos que versam sobre a
complementacdo da formacao do profissional-cidaddo, comprometendo-se, dessa forma, com
a oferta de uma educacéo pensada com bases cientifico-tecnoldgicas e humanisticas.

Nesse sentido, destaca-se que o Curso Técnico em Fabricacdo Mecénica, faz parte do
grupo de a¢des do IFRS — Campus Rio Grande na dire¢do de promover a formagcéo integral do
profissional-cidaddo, competente técnica e eticamente para atuar no mundo do trabalho, sem
abrir mdo de uma pratica comprometida efetivamente com as transformacdes sociais, politicas
e culturais na construgdo de uma sociedade mais justa e igualitéria.

A reformulacdo do Projeto Pedagdgico do curso se faz necessario em funcdo da
realidade socioeconémica atual da regido, bem como a adequacao a Organizacdo Didatica do
IFRS.

6.PROPOSTA POLITICO PEDAGOGICA DO CURSO

6.1.0bjetivo Geral:

Oportunizar a formagdo na area de Fabricacdo Mecanica considerando a
indissociabilidade entre educacdo e pratica social bem como a integracdo entre a educacéo
profissional, as dimensdes do trabalho, da cultura, da ciéncia e da tecnologia, capacitando
profissionais com perfil empreendedor e habilidades em desenvolver atividades ou fungdes

inerentes a area, seguindo os padrbes de qualidade e produtividade requeridos pela natureza
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do trabalho do técnico e observando as normas de seguranca e higiene do trabalho e de

preservacdo ambiental.

d)

f)

9)

h)

)

6.2. Objetivos Especificos

compreender 0 processo de construcdo e circulacdo de conhecimentos e saberes
tecnoldgicos em todos 0s elementos e contextos que 0s constituem;

ampliar as possibilidades de ingresso no mundo do trabalho para os profissionais, através
de uma formacéo de qualidade e socialmente reconhecida, tradicionalmente oferecida por
esta instituicao;

possibilitar uma educagdo voltada para a formacdo de sujeitos participativos, criticos e
transformadores da sociedade em que vivem;

oportunizar a todos os estudantes do curso de Fabricacdo Mecénica o atendimento de suas
necessidades educacionais especificas com vistas a construir com todos e para todos
processos de inclusdo pautados na compreensdo, no acolhimento e no respeito as
diferencas e aos diferentes;

oportunizar aos estudantes o acesso a diferentes espacos de producédo e de circulacdo de
conhecimentos e saberes académicos e profissionais, possibilitando a ampliacdo das suas
perspectivas de insercdo no mundo do trabalho como um dos provaveis caminho para a
transformacéo de suas realidades sociais;

possibilitar uma formacdo pautada na ética e no desenvolvimento da autonomia intelectual
e do pensamento critico;

viabilizar a compreensdo dos fundamentos cientifico-tecnoldgicos dos processos
produtivos, relacionando a teoria com a préatica nas diversas areas do saber;

oportunizar o desenvolvimento de habilidades e posturas que s&o inerentes a atuacdo na
area tais como o trabalho em equipe, iniciativa, senso de responsabilidade e de lideranga,
criatividade e postura ética;

saber ser, saber fazer e gerenciar, no setor industrial e de prestacdo de servicos, atividades
relacionadas a operagdo e manutencdo de maquinas, equipamentos e instalacfes
industriais e principalmente na fabricagdo de componentes mecénicos atraves de
processos e tecnologias atuais;

desenhar layouts, diagramas, componentes e sistemas mecanicos correlacionando-os com

as normas técnicas de desenho técnico mecanico;
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k) identificar, classificar e caracterizar os materiais aplicados na construcdo de componentes,

maquinas e instalagdes mecanicas através de técnicas e métodos de ensaios mecéanicos;

[) fabricar pegas e componentes mecénicos aplicando os fundamentos cientificos e

tecnoldgicos da fabricacdo convencional e automatizada;

m) compreender os fundamentos da automacéo, especificando os componentes de uma planta

industrial;

6.3. Perfil do Curso

Curso

Técnico Subsequente ao Ensino Médio em Fabricacdo Mecanica do Eixo

Tecnologico Producdo Industrial é organizado em séries semestrais e tem duracdo de dois

anos (dezoito semanas por semestre). Possui uma carga horéria total de 1200 horas de

Formacdo Profissional especifica em Fabricacdo Mecénica, acrescidas de 200 horas de

Atividades Curriculares Complementares.

Sua estrutura estd organizada de forma a desenvolver as habilidades, competéncias e

atitudes inerentes na formacéo dos estudantes de forma continuada e atendendo as diretrizes

impostas pelo Catalogo Nacional dos Cursos Técnicos, onde destaca-se:

0 primeiro semestre prioriza 0s conhecimentos basicos relativos a outras areas
do conhecimento (matematica, fisica, quimica) que sdo essenciais para a
compreensdo dos contetldos dos componentes curriculares especificos da area;

0 segundo semestre aprofunda os conhecimentos adquiridos na fase inicial do
curso a0 mesmo tempo que proporciona um contato mais proximo a pratica
profissional, pela oferta de componentes curriculares mais especificos da area
do curso;

o terceiro semestre oferece um conhecimento na area de fabricagdo mecanica,
tais como usinagem e soldagem, proporcionando também um enfoque mais
pratico e voltado para o mundo de trabalho;

0 quarto semestre € a consolidacdo dos conhecimentos, saberes e competéncias
adquiridos ao longo dos semestres anteriores. E neste semestre que esta
prevista a realizagdo do projeto de fabricagdo mecénica, reunindo varias
competéncias adquiridas no decorrer do curso.

6.4. Perfil do egresso
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O egresso do Curso Técnico em Fabricacdo Mecanica ter4 espaco para atuagdo

principalmente na industria metalmecéanica e empresas de prestacdo de servigos sendo que, ao

concluir o curso estara habilitado a:

desenvolver projetos;

planejar, supervisionar e controlar atividades de fundicdo, usinagem
convencional e computadorizada, caldeiraria, soldagem e processos de
conformacéo mecanica;

interpretar desenhos técnicos;

selecionar, desenvolver e especificar ferramental para os processos produtivos;

executar ensaios mecanicos;

especificar materiais e insumos aplicados aos processos de fabricacdo
mecanica;

fabricar componentes usinados pelos processos de torneamento, fresagem,

retificacdo, ajustagem, soldagem entre outros.

6.5. Diretrizes e atos oficiais

O Curso Técnico de Fabricagdo Mecéanica na Modalidade Subsequente ao Ensino

Meédio, aprovado pela Resolugdo 10/2013 do Conselho de Campus, foi formulado tendo como

base 0s objetivos da educacdo nacional expressos na Lei 9394/1996, em especial aqueles que

orientam a oferta da educacdo profissional articulada com as diferentes dimensfes do

trabalho, da ciéncia e da tecnologia, regulamentada pelo Decreto 5.154/2004.

A organizacdo académica, administrativa e pedagdgica do Curso Técnico em

Fabricacdo Mecénica na Modalidade Subsequente ao Ensino Médio tem como base:

resolucdo 01/2014 do Conselho Nacional de Educacdo, que atualiza e define
novos critérios para a composi¢do do Catélogo Nacional de Cursos Técnicos;
resolucdo 06/2012 do Conselho Nacional de Educagéo, que Define Diretrizes
Curriculares Nacionais para a Educagdo Profissional Técnica de Nivel Médio;
resolucdo 2/2012 do Conselho nacional de Educagdo, que define Diretrizes

Nacionais para a Educagdo Ambiental;
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e resolucdo 1/2012 do Conselho Nacional de Educacdo, que define as Diretrizes
Nacionais para a Educacdo em Direitos Humanos;

e Lei 10.639/2003, que determina a Educacdo das RelacBes Etnico-Raciais e para
0 Ensino de Historia e Cultura Afro-Brasileira, Africana e Indigena;

e organizacao Didatica do IFRS (Resolucéo do Conselho Superior n® 86/2017);

e Regimento Geral do IFRS (aprovado pelo Conselho Superior do IFRS,
conforme as resolucdes n° 64/2010 e 79/2013);

e Plano de Desenvolvimento Institucional do IFRS (Aprovado pelo Conselho

Superior, conforme Resolucdo n° 117, de 16 de dezembro de 2014).

6.6. Formas de Ingresso

O ingresso para o Curso Técnico em Fabricacdo Mecéanica na Modalidade Subsequente ao
Ensino Médio atende a legislacdo vigente e a Politica de Ingresso Discente e de Agdes
Afirmativas do IFRS, de acordo com as determinacdes da Lei 13.409/2016, do Decreto
7.824/2012, da Portaria 18/2012 do Ministério da Educacdo e das Resolugdes 061/2013 e
022/2014 do Conselho Superior do IFRS.

Para cada processo seletivo, os critérios especificos do concurso, suas etapas e
cronograma de execucdo serdo apresentados em edital, ao qual serd dada ampla divulgacao

nos meios de comunicacéo locais, regionais e pela Internet.

6.7. Principios Pedagdgicos e Filoséficos do curso

O Instituto Federal de Educacao Ciéncia e Tecnologia do Rio Grande do Sul apresenta
como uma de suas principais finalidades “promover a educacdo profissional, cientifica e
tecnologica, gratuita e de exceléncia, em todos os niveis e modalidades” (IFRS — PDI). Em
consonancia com estes principios, o Curso Técnico de Fabricacdo Mecéanica na Modalidade
Subsequente ao Ensino Médio no contexto de uma instituicdo federal de educacdo

profissional, busca proporcionar uma formacdo que promova o0s Ssaberes da competéncia
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técnica relacionada ao desenvolvimento critico, ético, humano e emancipatorio dos
estudantes.

Nesse sentido, onde os trés segmentos (docente, discente e técnico- administrativo)
fazem do ensinar e do aprender praticas intrinsecas no cotidiano institucional e compreendem
“que tudo o que ocorre em uma Instituicdo de Ensino ¢ educativo e que a aprendizagem ¢ um
processo permanente de construgdo social através de simbolos, valores, crengas,
comportamentos e significados”(IFRS — PPPI), contribui para que haja um comprometimento
de todos os envolvidos com a formacéo cientifica, tecnoldgica e humana dos estudantes.

Esta perspectiva torna-se possivel, pois o projeto pedagdgico do Curso Técnico em
Fabricacdo Mecénica na Modalidade Subsequente ao Ensino Médio retrata, desde a
concepgdo do curriculo até a redacdo final do documento, a constru¢cdo democratica com
participacdo e representacao de todos os envolvidos com o processo educativo.

Nessa ldgica, o projeto aqui descrito reflete a acdo intencional de um grupo
compromissado com a educacdo profissional que se desenha por meio de um trabalho
pedag6gico que vai além da supervalorizacdo do conhecimento técnico, em que a formacéo
do estudante € pensada como formacdo integral:

Entende-se que essa formacéo do trabalhador seja capaz de tornar esse cidaddo um
agente politico, para compreender a realidade e ser capaz de ultrapassar 0s obstaculos
gue ela apresenta; de pensar e agir na perspectiva de possibilitar as transformacdes
politicas, econdmicas, culturais e sociais imprescindiveis para a constru¢do de outro
mundo possivel. A referéncia fundamental para a educacédo profissional e tecnoldgica
é o homem, dai compreender-se que a educacgdo profissional e tecnoldgica da-se no
decorrer da vida humana, por meio das experiéncias e conhecimentos, ao longo das
relacdes sociais e produtivas. A educacdo para o trabalho nessa perspectiva entende-se
como potencializadora do ser humano, enquanto integralidade, no desenvolvimento de
sua capacidade de gerar conhecimentos a partir de uma préatica interativa com a
realidade, na perspectiva de sua emancipagdo. Na extensdo desse preceito, trata-se de
uma educagdo voltada para a construgdo de uma sociedade mais democratica,
inclusiva e equilibrada social e ambientalmente. (Documento base dos IF’s p.33)

A proposta pensada e desenvolvida no curso reflete 0 compromisso definido no
documento base de criagdo dos IF’s e assumido, através das diferentes praticas, pelo coletivo
de profissionais que se engajam para este fim. Por isso, além de pedagogico e filosofico é
também um projeto politico, no sentido de definir intencionalmente acGes educativas que
colabore com a formagéo do cidad&o critico e atuante na constru¢do de uma sociedade mais
justa (VEIGA, 1995).



6.8. Representacdo Gréfica do Perfil de Formacéo
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6.9. Organizacao Curricular

Matriz Curricular
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SEMESTRE Componente Curricular Pré-Requisitos* Ho!'a_s Horas Aulas na
Reldgio Aulas Semana
Desenho Técnico Mecanico | Né&o se aplica 30 36 2
Elementos de Maquinas N&o se aplica 60 72 4
Fundamentos de Usinagem Na&o se aplica 30 36 2
Gestéo N&o se aplica 30 36 2
Informatica Aplicada N&o se aplica 30 36 2
Primeiro Matematica Aplicada N&o se aplica 30 36 2
Metrologia | N&o se aplica 30 36 2
Seguranca do Trabalho e Meio Ambiente N&o se aplica 30 36 2
Tecnologia e Ciéncias dos Materiais Na&o se aplica 30 36 2
Total do Semestre 300 360 20
Desenho Técnico Mecanico Il Desenho Técnico Mecanico |, 30 36 2
Elementos de Maquinas
Eletrotécnica Seguranga do Trabalho e Meio 30 36 2
Ambiente, Matematica Aplicada,
Metrologia |
Maquinas Térmicas e de Fluxos Elementos de Maquinas, Desenho 30 36 2
Técnico Mecanico |, Matematica
Aplicada
Mecénica Geral Matematica Aplicada 60 72 4
Metrologia Il Desenho Técnico Mecanico I, 30 36 2
Metrologia |, Matematica Aplicada
Segundo Soldagem | Seguranca do Trabalho e Meio 30 36 2
Ambiente, Tecnologia e Ciéncias dos
Materiais, Desenho Técnico Mecanico
1, Metrologia |
Tecnologia Mecanica Tecnologia e Ciéncias dos Materiais, 30 36 2
Matematica Aplicada
Usinagem | Fundamentos de Usinagem, Seguranca 60 72 4
do Trabalho e Meio Ambiente,
Metrologia I, Desenho Técnico
Mecanico I, Matematica Aplicada,
Tecnologia e Ciéncias dos Materiais
Total do Semestre 300 360 20
Automacao | Eletrotécnica 30 36 2
Desenho Auxiliado por Computador Desenho Técnico Mecanico Il 60 72 4
Ensaios dos Materiais Tecnologia Mecanica, Mecanica Geral 60 72 4
Terceiro Resisténcia dos Materiais Mecanica Geral 30 36 2
Soldagem I Soldagem | 60 72 4
Usinagem I Usinagem | 60 72 4
Total do Semestre 300 360 20
Automacao I Automacao | 60 72 4
Caldeiraria Desenho Auxiliado por Computador 30 36 2
Manuteng&o Mecanica Soldagem Il e Usinagem |1 60 72 4
Portugués Instrumental CO-REQUISITO: Projetos de 30 36 2
Fabricagdo Mecanica-TCC
Quarto Projetos de Fabricacdo Mecanica— TCC Todos os componentes curriculares do 60 72 4
1°, 2° e 3° semestres
Usinagem lll Usinagem I 60 72 4
Atividades Curriculares Complementares 200 240
Total do Semestre 500 600 20
Carga horaria total do curso 1400 1680

* Os requerimentos de matricula referentes aos componentes curriculares em que o estudante adquiriu o direito,
a partir do cumprimento do(s) seu(s) pré-requisito(s), deverdo ser homologados pela Coordenacao de Curso, de
acordo com o numero de vagas disponiveis, nimero de estudantes solicitantes, horarios do componente
curricular e outras condicdes gerais de oferta. Caso a Coordenagdo de Curso julgue necessario, podera
convocar reunido do Colegiado para decidir sobre os requerimentos protocolados pelos estudantes.




6.10.Programas por componentes curriculares

6.10.1. Primeiro Semestre

Componente Curricular: Carga Hordéria:

Desenho Técnico Mecanico | 30 horas

Objetivo geral do componente curricular
Desenvolver as competéncias de ler, interpretar e executar desenhos técnicos de pecas,
com foco no desenvolvimento da visualizacdo espacial.

Ementa:

Introducdo ao Desenho Técnico Mecanico: Instrumentos, escalas, folhas de desenho,
tipos de linhas, regras de cotagem. Sistema de projecOes ortogonais. Perspectiva
isométrica e cavaleira.

Referéncias:
Bibliografia Basica

BORNANCINI, José Carlos Mario; PETZOLD, Nelson Ivan; ORLANDI JUNIOR,
Henrigue. Desenho técnico basico: fundamentos tedricos e exercicios a mao livre. 3.
ed. Porto Alegre, RS: Sulina, 1981. v.1.

BORNANCINI, José Carlos Mario; PETZOLD, Nelson Ivan; ORLANDI JUNIOR,
Henrigue. Desenho técnico basico: fundamentos tedricos e exercicios a mao livre. 3.
ed. Porto Alegre, RS: Sulina, 1981. v.2.

MANFE, Giovanni; POZZA, Rino; SCARATTO, Giovanni. Desenho técnico
mecanico: curso completo para as escolas técnicas e ciclo basico das Faculdades de
Engenharia. Sdo Paulo, SP: Hemus, c2004. v.1.

MANFE, Giovanni; POZZA, Rino; SCARATTO, Giovanni. Desenho técnico
mecanico: curso completo para as escolas técnicas e ciclo basico das Faculdades de
Engenharia. Sdo Paulo, SP: Hemus, c2004. v.2.

MANFE, Giovanni; POZZA, Rino; SCARATTO, Giovanni. Desenho técnico
mecanico: curso completo para as escolas técnicas e ciclo basico das Faculdades de
Engenharia. Sdo Paulo, SP: Hemus, c2004. v.3.

SILVA, Arlindo et al. Desenho técnico moderno. 4. ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC,
c2006. xviii, 475 p. ISBN 9788521615224.

Bibliografia Complementar

ABNT — NBR 7165:1982 Simbolos graficos de solda para construcdo naval e
ferroviaria.
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ABNT — NBR 8993:1985 Representacdo convencional de partes roscadas em
desenhos técnicos.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 14611: Desenho
técnico — Representagdo simplificada em estruturas metélicas. Rio de Janeiro, RJ:
ABNT, 2000.

ABNT — NBR 14699:2001 Desenho técnico - Representacdo de simbolos aplicados a
tolerancias geométricas - ProporcGes e dimensdes.

ASSOCIAQAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 10126: Cotagem em
desenho técnico: procedimento. Rio de Janeiro, RJ: ABNT, 1987. 13 p.

PROVENZA, Francesco. Projetista de maquinas. Sdo Paulo, SP: F. Provenza, 1960.
455 p. em varias paginacoes.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de maquinas. Sdo Paulo, SP: F. Provenza, 1978.
455p.

Pré-requisitos e co-requisitos:
N&o se aplica.
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Componente Curricular: Carga Hordaria:
Elementos de Maquinas 60 horas

Objetivo geral do componente curricular

Apresentar os principais elementos de maquinas utilizados na fabricacdo de pecas e
conjuntos mecanicos, permitindo a execucao e a interpretacdo de desenhos técnicos e
suas especificacdes.

Ementa:

Introducdo aos Elementos Maquinas; Elementos de Fixacdo: Rebites, Pinos, Cavilhas,
Cupilhas ou Contrapinos, Parafusos, Porcas, Arruelas, Anéis Elasticos e Chavetas;
Elementos de Apoio: Guias, Mancais de Rolamento e deslizamento; Elementos
Elésticos: Molas; Elementos de Transmissdo: Polias, Correias, Correntes, Cabos,
Engrenagens e Acoplamentos; Elementos de Vedacdo: Juntas, Anéis de Vedacao,
Retentores, Gaxetas e Selo Mecéanico

Referéncias:
Bibliografia Basica

CUNHA, Lamartine Bezerra da. Elementos de maquinas. Rio de Janeiro, RJ: LTC,
2013. 319 p. ISBN 9788521614551.

PROVENZA, Francesco. Projetista de maquinas. S&o Paulo, SP: F. Provenza, 1960.
455 p. em varias paginacoes.

MELCONIAN, Sarkis. Elementos de maquinas. 9. ed. rev. S&o Paulo, SP: Erica,
2011. 376 p. ISBN 9788571947030.

Bibliografia Complementar

AGOSTINHO, Oswaldo Luiz; RUFFINO, Rosalvo Tiago (Coord.). Tolerancias,
ajustes, desvios e andlise de dimensdes. Sdo Paulo, SP: Blucher, 1977. 295 p.
(Principios de engenharia de fabricagdo mecénica; 1.). ISBN 9788521200505.

BARBOSA, Jodo Paulo. Elementos de Maquinas. IFES, 2011. Disponivel em:
<ftp://ftp.sm.ifes.edu.br/professores/JoaoPaulo/Elementos%20de%20Maquinas%201/
Aula_01%20-%20Introdu%E7%E30%20Elem.%20Maq.%201.pdf> Acesso em: 16
mai 2018.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de maquinas. Sdo Paulo, SP: F. Provenza, 1978.
455 p.

MORAES, Amilton C. Apostila de Elementos de Maquinas. IFSUL, 2009.
Elementos de Maquinas. Fasciculos e videos - Telecurso 2000.

SANTOS JUNIOR, Manuel Joaquim dos; IRIGOYEN, Eduardo Roberto Costa.
Metrologia dimensional: teoria e pratica. 2.ed. Porto Alegre: Editora da
Universidade/UFRGS, 1995. 222 p. (Nova série livro-texto ; 25). ISBN 8570253087.

Pré-requisitos e co-requisitos:
N&o se aplica.
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Componente Curricular: Carga Hordaria:
Fundamentos da Usinagem 30 horas

Objetivo geral do componente curricular

Desenvolver o estudo dos movimentos das maquinas, métodos de fabricacéo,
geometria das ferramentas de corte, bem como mecanismos de formacdo de cavaco,
poténcia de corte, forca de corte e de avanco e fungdes dos fluidos de corte.

Ementa:

Definicdes e Generalidades; Processos de Usinagem: Torneamento, Aplainamento,
Furacdo, Mandrilamento, Fresagem, Brochamento, Retificacdo; Conceitos da Técnica
de Usinagem; Movimentos na Usinagem; Superficies definidas sobre a peca;
Geometria da Cunha Cortante; Partes Construtivas de uma ferramenta; Sistemas de
referéncia; Angulos de corte para a determinacdo da posicdo e da forma da cunha de
corte; Influéncia dos angulos da ferramenta e planos de corte; Mecanismo da
Formacdo do Cavaco; Classificacdo dos cavacos; Gume postico; Temperatura de
corte; Forcas e Poténcias na usinagem; Calculo da Pressdo especifica de corte;
Materiais para Ferramentas; Avarias e Desgastes da Ferramenta; Fluidos de Corte.

Referéncias:
Bibliografia Basica

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo
Lemos. Tecnologia da usinagem dos materiais. 7. ed. Sdo Paulo, SP: Artliber, 2010.
268 p. ISBN 8587296019.

FERRARESI, Dino. Usinagem dos metais: fundamentos da usinagem dos
metais. Sdo Paulo, SP: Edgard Blucher, 1970. xliii; 751 p. ISBN 9788521202578.

MACHADO, Alisson Rocha; ABRAO, Alexandre Mendes; COELHO, Reginaldo
Teixeira; SILVA, Méarcio Bacci da. Teoria da usinagem dos materiais. 2. ed. rev.
Séo Paulo, SP: Edgar Bliicher, 2011. 397 p. ISBN 9788521206064.

Bibliografia Complementar

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.1.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.2.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.3.

FUNDACAO ROBERTO MARINHO, et al. Curso Profissionalizante de Mecanica:
Processos de Fabricacao. S&o Paulo: Fundagdo Roberto Marinho,1997.

RODRIGUES, Marcelo. Caminhos da usinagem: uma coletanea de colunas do autor,
publicadas entre junho de 2007 e julho de 2014 na revista Maquinas e Metais. S&o
Paulo, SP: Artliber, 2015. 341 p. ISBN 9788588098947.
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SANTOS, Sandro Cardoso; SALES, Wisley Falco. Aspectos tribolégicos da
usinagem dos materiais. S&o0 Paulo, SP: Artliber, 2007. 246 p. ISBN
9788588098381.

STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte I e I1. Floriandpolis: UFSC. s.d.

Pré-requisitos e co-requisitos:
N&o se aplica.
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Componente Curricular: Carga Hordaria:

Gestdo 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Apresentar e discutir os conceitos, as caracteristicas, a trajetoria e os modelos de
gestdo, destacando assuntos de Gestdo de Pessoas, Gestdo Financeira,
Logistica, Marketing, Gestdo da Producdo, Gestdo da Qualidade, Gestédo
Ambiental e demais as areas da Administracao.

Ementa:

Fundamentos da Administracdo. Planejamento, Organizacdo, Direcdo e Controle da
acdo empresarial. Gestdo da Producdo. Gestdo da Qualidade. Marketing. Logistica.
Gestdo de Pessoas. Gestdo Financeira. Educacdo Ambiental. Gestdo Ambiental e
sustentabilidade. Direitos Humanos. Cultura Afro-brasileira e indigena. Saude e
Seguranca no ambiente de trabalho. Empreendedorismo e plano de negécio. Gestao
da Informacdo. Gestdo de Projetos. Comércio Exterior.

Referéncias:
Bibliografia Basica

BOWERSOX, D. J. et al. Gestao logistica da cadeia de suprimentos. 4. ed. Porto
Alegre: AMGH, 2013. 472p. ISBN 9788580553178.

CARDELLA, Benedito. Seguranca no trabalho e prevencdo de acidentes: uma
abordagem holistica: seguranca integrada a missdo organizacional com produtividade,
qualidade, preservacdo ambiental e desenvolvimento de pessoas. 1. ed. Sdo Paulo, SP:
Atlas, 1999. 254 p. ISBN 9788522422555.

CHIAVENATO, Idalberto. Gestédo de pessoas: 0 novo papel dos recursos humanos
nas organizacgdes. Rio de Janeiro, RJ: Campus, 1999. xxxii, 457 p. ISBN 853520427x.

Bibliografia Complementar:

CHIAVENATO, Idalberto. Introducéo a teoria geral da administracéo. 8. ed. rev. e
atual. Rio de Janeiro, RJ: Elsevier, c2011. xxviii, 608 p. ISBN 9788535246711.

HOJI, Masakazu. Administracdo financeira e orcamentaria: matematica financeira
aplicada, estratégias financeiras, orcamento empresarial. 12. ed. Sdo Paulo, SP: Atlas,
2017. xviii, 555 p. ISBN 9788597002850.

KEELLING, Ralph. Gestédo de projetos: uma abordagem global. 3. ed. Sdo Paulo,
SP: Saraiva, 2014. 286 p. ISBN 9788502227101.

KOTLER, Philip; KELLER, Kevin Lane. Administracdo de marketing. 14. ed. Sdo
Paulo, SP: Pearson, c2013. xxvi, 765 p. ISBN 9788581430003.

MARSHALL JUNIOR, Isnard et. al. Gestdo da qualidade e processos. Rio de
Janeiro, RJ: FGV, 2012. 204 p. (Gest&do empresarial). ISBN 9788522509683.

MAXIMIANO, Antonio Cesar Amaru. Introducdo a administracdo. 8. ed. rev. e
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ampl. Sdo Paulo: Atlas, 2011. xxiii, 419 p. ISBN 9788522462889.

PEINADO, Jurandir; GRAEML, Alexandre Reis. Administracdo da Producéo:
operacdes industriais e de servi¢os. UnicenP: Curitiba, 2007.

SLACK, Nigel; CHAMBERS, Stuart; JOHNSTON, Robert. Administracdo da
producdo. 3.ed. Sdo Paulo: Atlas, 20009.

VAZQUEZ, José Lopes. Comércio exterior brasileiro. 11. ed. Sdo Paulo, SP: Atlas,
2015. 301 p. ISBN 9788522498673.

Pré-requisitos e co-requisitos:
Né&o se aplica.
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Informética Aplicada 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Habilitar o aluno na utilizacdo de ferramentas de informatica aplicadas na area de
Fabricacdo Mecanica.

Ementa:
Sistemas Operacionais (Windows e Linux). Editores de textos. Planilhas eletronicas.
Softwares para apresentacdo. Navegadores. Utilizacdo da Internet. Seguranca na
utilizacdo da Internet. Introducdo a logica de Programacdo. Nogdes bésicas de
Arduino.

Referéncias:
Bibliografia Bésica:

ETHERINGTON, Sue. Como formatar e imprimir planilhas. Sd&%o Paulo, SP:
Publifolha, 2000. 72 p. (Sucesso Profissional: Informatica)

SILBERSCHATZ, Abraham; SILVA, Aldir José Coelho Corréa da (Trad.).
Fundamentos de sistemas operacionais. 8. ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC, 2010. xvii,
515 p. ISBN 9788521617471,

SOUDERS, Steve. Alta performance em sites web. Rio de Janeiro, RJ: Alta Books,
2007. xvi , 136 p. ISBN 9788576081814.

Bibliografia Complementar:

CARLBERG, Conrad George. Administrando a empresa com Excel. So Paulo, SP:
Makron Books, c2004. xviii, 423 p. ISBN 8534614318.

COX, Joyce; LAMBERT, Joan. Microsoft PowerPoint 2010: passo a passo. Porto
Alegre, RS: Bookman, 2012. 411 p. ISBN 9788577809776.

LAUREANO, Marcos; OLSEN, Diogo Roberto. Sistemas operacionais. Curitiba:
Editora do Livro Técnico, 2010. 160 p. (Informacdo e comunicacdo). ISBN
9788563687159.

MANZANO, André Luiz N. G.; MANZANO, Maria Izabel N. G. Estudo dirigido de
Microsoft Office Word 2010. S&o Paulo: Erica, 2010. (Cole¢do P.D. Série Estudo
Dirigido). ISBN 9788536502908.

MCROBERTS, Michael. Arduino basico. 1. ed. Sdo Paulo: Novatec, 2011. 453 p.
ISBN 9788575222744,

MORAZ, Eduardo. Curso essencial de excel: aprenda a usar 0s principais recursos do
excel. Sdo Paulo, SP: Digerati Books, 2006. 128 p. ISBN 9788577020461.

Pré-requisitos e co-requisitos:
Na&o se aplica
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Componente Curricular: Carga Hordaria:

Matematica Aplicada 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Desenvolver a habilidade I6gica matematica para a resolucdo de problemas praticos
relacionados ao curso de Fabricacdo Mecanica.

Ementa:

Sistema métrico; Fracdes; Operagcdes com poténcia; Razéo e propor¢do; Regra de trés
simples e composta; Equacdes do 1° grau; Solucdo de equacdes; lineares; Solucao de
sistemas de equacOes lineares; Equactes do 2° grau; Geometria plana e espacial;
Trigonometria. Interpolacdo e extrapolacdo. Operacdes com vetores. Operacdes
utilizando calculadora cientifica.

Referéncias:
Bibliografia Basica:
PAIVA, Manoel Rodrigues. Matematica. 1. ed. Sdo Paulo, SP: Moderna, 2009. 3 v.

SOUZA, Julio César de Mello e; TAHAN, Malba. Matematica divertida e curiosa.
25. ed. Rio de Janeiro, RJ: Record, 2008. 158 p. ISBN 9788501033758.

YOUSSEF, Antonio Nicolau; FERNANDEZ, Vicente Paz; SOARES, Elizabeth.
Matematica: ensino médio. 1. ed. Sdo Paulo, SP: Scipione, 2009. 488 p. ISBN
9788526258167.

Bibliografia Complementar:

BOLDRINI, José Luiz et al. Algebra linear. 3. ed. ampl. e rev. Sdo Paulo, SP:
Harbra, c1986. 411 p. ISBN 9788529402024.

DEWDNEY, A. K. 20.000 léguas matematicas: um passeio pelo misterioso mundo
dos numeros. Rio de Janeiro, RJ: Zahar, 2000. 235 p. (Ciéncia e cultura (Zahar)).
ISBN 9788571105638.

FUNDACAO ROBERTO MARINHO et al. Curso Profissionalizante Mecanica:
Calculo Teécnico. Séo Paulo: Fundacdo Roberto Marinho, 1995.

GIOVANNI, José Ruy et al. 360° Matematica fundamental: uma nova abordagem.
2. ed. Séo Paulo, SP: FTD, 2015. 780 p.

INSTITUTO DE CIENCIAS Y HUMANIDADES. Algebra. Lima: Lumbreras
Editores, 2011. 574 p.

Pré-requisitos e co-requisitos:
Nao se aplica
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Metrologia | 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Mediar conhecimentos sobre a utilizacdo de instrumentos de medicdo mecénica
aplicados na &rea de fabricacdo industrial, desenvolvendo a habilidade na operacéo
dos instrumentos, interpretacdo dos resultados obtidos e boas préaticas de medicao.

Ementa:

Sistema Internacional de Unidades; Normas e conceitos de Metrologia. Instrumentos
de Medicdo: Trenas, Régua graduada, paquimetro, micrdmetro, relégio comparador e
gonidmetro (Nomenclatura, tipos, leituras no sistema métrico e sistema inglés,
utilizagdo e conservagéo). Calibradores e Verificadores.

Referéncias:
Bibliografia Basica:

GONCALVES JUNIOR, Armando Albertazzi; SOUSA, André Roberto de.
Fundamentos de metrologia cientifica e industrial. Barueri, SP: Manole, 2008. xiv,
408p. ISBN 9788520421161.

LIRA, Francisco Adval de. Metrologia na industria. 8.ed.rev.e ampl. Sdo Paulo, SP:
Erica, 2009. 256 p. ISBN 9788571947832.

Metrologia. Fasciculos e videos - Telecurso 2000.

SILVA NETO, Jodo Cirilo da. Metrologia e controle dimensional. Rio de Janeiro,
RJ: Elsevier, 2012. xvi, 239 p. ISBN 9788535255799.

Bibliografia Complementar:

AGOSTINHO, Oswaldo Luiz; RUFFINO, Rosalvo Tiago (Coord.). Tolerancias,
ajustes, desvios e analise de dimensbes. Sdo Paulo, SP: Blucher, 1977. 295 p.
(Principios de engenharia de fabricacdo mecénica; 1.). ISBN 9788521200505.

CUNHA, Lauro Salles; CRAVENCO, Marcelo Padovani. Manual pratico do
mecanico: para professores de tecnologia, ciéncias aplicadas, mecanica e matematica
industrial. Nova ed., rev., ampl. e atual. [S&o Paulo, SP]: Hemus, c2007.

SANTANA, Reinaldo Gomes. Metrologia. Curitiba, PR: Livro Técnico, 2012. 272 p.
(Controle e processos industriais). ISBN 9788563687494,

SANTOS JUNIOR, Manuel Joaquim dos; IRIGOYEN, Eduardo Roberto Costa.
Metrologia dimensional: teoria e pratica. 2.ed. Porto Alegre: Editora da
Universidade/UFRGS, 1995. 222 p. (Nova série livro-texto ; 25). ISBN 8570253087.

INMETRO. V | M: vocabulario internacional de termos fundamentais e gerais da
metrologia. Duque de Caxias, RJ : INMETRO, 2012. 94 p. Disponivel em:
<http://www.inmetro.gov.br/inovacao/publicacoes/vim_2012.pdf> Acesso em: 16 mai
2018.

Pré-requisitos e co-requisitos:
Na&o se aplica
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Seguranca do Trabalho e Meio Ambiente 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Despertar 0 senso de protecdo no trabalho e em seu ambiente de trabalho, buscando
minimizar e/ou evitar acidentes de trabalho e doengas ocupacionais.

Ementa:

Introducdo a seguranca no trabalho; Legislagdo Aplicada a Higiene e Seguranca no
Trabalho; Direitos Humanos. Normas Regulamentadoras aplicadas a Fabricacdo
Mecénica; Prevencdo de acidentes e Seguranca nos laboratérios da Fabricacdo
Mecanica; Equipamentos de protecdo individual e coletivo; Primeiros socorros; Riscos
ambientais; Relacdo entre trabalho e meio ambiente; Organizacdo do ambiente de
trabalho; Ergonomia; Prevencdo e combate a incéndio; Gestdo ambiental e ISO
14.000.

Referéncias:
Bibliografia Basica:

CAMPOS, Armando; TAVARES, José da Cunha;, LIMA, Valter. Prevencdo e
controle de risco em maquinas, equipamentos e instalagdes. 7.ed.atual. S&o Paulo,
SP: SENAC, 2014. 426 p. ISBN 9788539608409.

PEPPLOW, Luiz Amilton. Seguranca do trabalho. Curitiba, PR: Base Editorial,
2010. 256 p. ISBN 9788579055430.

SCHWANKE, Cibele (Org.). Ambiente: conhecimentos e préaticas. Porto Alegre, RS:
Bookman, 2013. xii, 247 p. (Tekne). ISBN 9788582600023.

Bibliografia Complementar:

BARBOSA, Adriano Aurélio Ribeiro. Seguranca do trabalho. Curitiba, PR: Livro
Técnico, 2011. 112 p. ISBN 9788563687210.

CARDELLA, Benedito. Seguranca no trabalho e prevencdo de acidentes: uma
abordagem holistica: seguranca integrada a missdo organizacional com produtividade,
qualidade, preservacdo ambiental e desenvolvimento de pessoas. 1. ed. S&o Paulo, SP:
Atlas, 1999. 254 p. ISBN 9788522422555.

BRASIL. Decreto lei n® 5.452, de 1 de maio de 1943. CLT Saraiva académica,
constituicdo Federal e legislacdo complementar. 9.ed. S&o Paulo, SP : Saraiva,
2011. 204 p. ISBN 9788502104686.

PEREIRA, Alexandre Demetrius. Tratado de seguranca e saude ocupacional:
aspectos técnicos e juridicos. Sdo Paulo: LTr, 2005-2007. v.3. ISBN 8536107499.

SANTOS JUNIOR, Joubert Rodrigues dos. NR-10: seguranca em eletricidade: uma
visdo pratica. 1.ed. Sao Paulo, SP: Erica, 2013. 256 p. ISBN 9788536504599.

Pré-requisitos e co-requisitos:
Na&o se aplica
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Tecnologia e Ciéncia dos Materiais 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Capacitar o aluno na compreenséo das propriedades fisicas, quimicas e mecanicas dos
materiais, permitindo assim correlacionar a estrutura dos materiais e suas
propriedades.

Ementa:

Classificacdo dos Materiais. Propriedades dos Materiais com énfase em Propriedades
Mecanicas: ductilidade; plasticidade; elasticidade; tenacidade; resiliéncia e dureza.
Materiais Metalicos; Estrutura Cristalina dos Metais; Defeitos Cristalinos; Estrutura
atbmica; Solidos cristalinos; Difusdo atbmica; Transformacdes de fases; Principios de
solidificacdo dos metais; Transformacbes no estado solido. Diagrama de fases:
Sistema ferro-carbono; Elementos de liga; Nomenclatura de acos. Fases Metaestaveis.
Conceitos de tensdo e deformacdo. Materiais Metalicos Ferrosos: Acos carbono, acos
liga, agos inoxidaveis e Ferros Fundidos. Materiais Metélicos ndo Ferrosos: Aluminio,
Cobre, Zinco, Titanio e suas Ligas. Materiais Compdsitos, Materiais Poliméricos e
Materiais Ceramicos.

Referéncias:

Bibliografia Basica:

CALLISTER, William D.; RETHWISCH, David G. Ciéncia e engenharia de
materiais: uma introducdo. 8.ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC, 2015. xx, 817 p. ISBN
9788521621249.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecéanica. 2. ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.1.

CHIAVERINI, Vicente. Acos-carbono e acos-liga: caracteristicas gerais, tratamentos
térmicos e principais tipos. 3.ed. Sdo Paulo, SP: [s.n.], 1971. 429 p.

VAN VLACK, Lawrence H. Principios de ciéncia dos materiais. Sdo Paulo, SP:
Blucher, 1970. 427 p. ISBN 9788521201212.

Bibliografia Complementar:

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecéanica. 2. ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.2.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecéanica. 2. ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.3.

CHIAVERINI, Vicente. Agos e ferros fundidos. [S.I.] : ABM, 1988. 518 p.

COLPAERT, Hubertus. Metalografia dos produtos siderargicos comuns. 4. ed. Séo
Paulo, SP: Edgard Blucher, c2008. xx, 652 p. ISBN 9788521204497.

PADILHA, Angelo Fernando. Materiais de engenharia: microestrutura e
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propriedades. Sdo Paulo: Hemus, 2007. 349 p. ISBN 8528904423.

MICHAELI, Walter et al. Tecnologia dos pléasticos: livro texto e de exercicios. Sdo
Paulo, SP: Blucher, 1995. x, 205 p. ISBN 9788521200093.

Pré-requisitos e co-requisitos:
N&o se aplica
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6.10.2. Segundo semestre

Componente Curricular: Carga Horaria:

Desenho Técnico Mecanico Il 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Desenvolver as competéncias de ler, interpretar e executar desenhos técnicos de
elementos de maquinas e conjuntos mecanicos, assim como os diferentes tipos de
cortes e se¢des, com foco no desenvolvimento da visualizagio espacial.

Ementa:

Cortes: Corte total, corte composto, meio corte e corte parcial. Se¢des: Tipos de
representacdes. Vistas auxiliares e vistas auxiliares simplificadas. Rotacao de Detalhes
Obliquos. Representacdo de elementos de transmissdo mecénica. Representacdo de
elementos de fixacdo. Indicacdo de estado de superficie. Indicacdo de sistemas de
ajustes e tolerancias. Indicacdo de tolerancias geométricas, de forma e de posicao.
Desenho de Conjunto.

Referéncias:
Bibliografia Bésica:

BORNANCINI, José Carlos Mario; PETZOLD, Nelson lvan; ORLANDI JUNIOR,
Henrigue. Desenho técnico basico: fundamentos tedricos e exercicios a mao livre. 3.
ed. Porto Alegre, RS: Sulina, 1981. v.1.

BORNANCINI, José Carlos Mario; PETZOLD, Nelson Ivan; ORLANDI JUNIOR,
Henrique. Desenho técnico basico: fundamentos tedricos e exercicios a mao livre. 3.
ed. Porto Alegre, RS: Sulina, 1981. v.2.

MANFE, Giovanni; POZZA, Rino; SCARATTO, Giovanni. Desenho técnico
mecanico: curso completo para as escolas técnicas e ciclo basico das Faculdades de
Engenharia. Sdo Paulo, SP: Hemus, c2004. v.1.

MANFE, Giovanni; POZZA, Rino; SCARATTO, Giovanni. Desenho técnico
mecanico: curso completo para as escolas técnicas e ciclo basico das Faculdades de
Engenharia. Sdo Paulo, SP: Hemus, c2004. v.2.

MANFE, Giovanni; POZZA, Rino; SCARATTO, Giovanni. Desenho técnico
mecanico: curso completo para as escolas técnicas e ciclo basico das Faculdades de
Engenharia. S&do Paulo, SP: Hemus, c2004. v.3.

SILVA, Arlindo et al. Desenho técnico moderno. 4. ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC,
c2006. xviii, 475 p. ISBN 9788521615224,

Bibliografia Complementar:

ABNT — NBR 7165:1982 Simbolos graficos de solda para construcdo naval e
ferroviaria.
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ABNT — NBR 8993:1985 Representacdo convencional de partes roscadas em
desenhos técnicos.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 14611: Desenho
técnico — Representagdo simplificada em estruturas metélicas. Rio de Janeiro, RJ:
ABNT, 2000.

ABNT — NBR 14699:2001 Desenho técnico - Representacdo de simbolos aplicados a
tolerancias geométricas - ProporcGes e dimensdes.

ASSOCIAQAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 10126: Cotagem em
desenho técnico: procedimento. Rio de Janeiro, RJ: ABNT, 1987. 13 p.

PROVENZA, Francesco. Projetista de maquinas. Sdo Paulo, SP: F. Provenza, 1960.
455 p. em varias paginacoes.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de maquinas. Sdo Paulo, SP: F. Provenza, 1978.
455p.

Pré-requisitos:
Desenho Técnico Mecanico |
Elementos de Maquinas
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Eletrotécnica 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

A disciplina tem por objetivo apresentar 0s principais conceitos e elementos utilizados
na &rea da eletrotécnica fornecendo subsidios ao futuro técnico para trabalhar com
eletricidade industrial.

Ementa:

Principios Basicos de Elétrica: Corrente, Resisténcia, Tensdo, Poténcia e Energia;
Unidades de Medida; Lei de Ohm; InstalagGes Elétricas; Motores elétricos; Elementos
de Comando e de Protecdo; Circuitos de Acionamentos de Motores; Ligacdo de
Motores Trifasicos em Bancadas de Simulagdo; Utilizacdo de Multimetros.

Referéncias:
Bibliografia Basica:

FOWLER, Richard. Eletricidade: principios e aplicacdes. Sdo Paulo, SP: McGraw
Hill, 1992. v.1.

FOWLER, Richard. Eletricidade: principios e aplicaces. Sdo Paulo, SP: McGraw
Hill, 1992. v.2.

FRANCHI, Claiton Moro. Acionamentos elétricos. 4. ed. Sao Paulo, SP; Erica, 2008.
250 p. ISBN 9788536501499.

GUSSOW, Milton. Eletricidade basica. Sdo Paulo, SP: McGraw-Hill do Brasil,
1985. xiii, 566 p. (Colecdo Schaum).

Bibliografia Complementar:

ALBUQUERQUE, Romulo Oliveira. Analise de circuitos em corrente continua. 21.
ed. S&o Paulo, SP: Erica, 2008. 192 p. ISBN 9788571941472.

BARTKOWIAK, Robert A. Circuitos elétricos. 2. ed. Sdo Paulo, SP: Makron Books,
1999. 591 p. ISBN 8534609314,

FRANCHI, Claiton Moro. Acionamentos elétricos. 4. ed. Sdo Paulo, SP; Erica, 2008.
250 p. ISBN 9788536501499.

LOURENCO, Antonio Carlos de; CRUZ, Eduardo Cesar Alves; CHOUERI JUNIOR,
Salomdo. Circuitos em corrente continua. 4. ed. Sdo Paulo: Erica, 1999. 309 p.
(Colecao Estude e Use. Série Eletricidade.).

MEIRELES, Vitor Cancela. Circuitos elétricos. 4.ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC -
Livros Técnicos e Cientificos, 2007. viii, 281 p. ISBN 9788521615699.

MENDONCA, Roberlam Goncalves de; SILVA, Rui Vagner Rodrigues da.
Eletricidade bésica. Curitiba: Editora do Livro Técnico, 2010. 232 p. ISBN
9788563687067.

NASCIMENTO, G. Comandos elétricos: teoria e atividades. 1.ed. Sdo Paulo, SP:
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Erica, c2011. 228 p. ISBN 9788536503868.

Pré-requisitos:

Seguranca no trabalho e meio ambiente
Matematica Aplicada

Metrologia |
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Maquinas Térmicas e de Fluxos 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Desenvolver a habilidade de reconhecer, os diversos tipos de maquinas térmicas e de
fluxo, assim como suas aplicacOes e particularidades, capacitando o estudo dos
principios de funcionamento, nomenclatura e procedimentos basicos de manutencao
dos mesmos.

Ementa:

Compressores alternativos e rotativos: aplicacdo, caracteristicas e funcionamento.
Motores de combustdo interna: histérico, classificacao e ciclos. Sistemas de alimentacédo
dos ciclos Otto e Diesel. Maquinas a vapor alternativas e rotativas: historicos,
classificacdo, sistema de alimentacdo e controle. Maquinas de fluxo e de deslocamento:
Elementos construtivos das maquinas de fluxo. Empuxo axial. Cavitacdo. Bombas:
selecdo e instalacdo. Ventiladores e turbinas: selecdo e operacdo. Trocadores de Calor:
Tipos, constitui¢do, caracteristicas e funcionamento.

Referéncias:
Bibliografia Basica:

INCROPERA, Frank P. et al. Fundamentos de transferéncia de calor e de massa. 6.
ed. Rio de Janeiro: LTC, 2008. xix, 643 p. ISBN 9788521615842.

MACINTYRE, Archibald Joseph. Bombas e instala¢es de bombeamento. 2. ed. rev.
Rio de Janeiro, RJ: LTC, ¢1997. 782 p. ISBN 9788521610861.

PARKER HANNIFIN CORPORATION. Tecnologia hidraulica industrial: apostila
M2001-3 BR. Sao Paulo, SP: Parker, 2011. 232 p.

Bibliografia Complementar:

MAZURENKO, Anton Stanislavovich; SOUZA, Zulcy de; LORA, Electo Eduardo
Silva. Maquinas térmicas de fluxo: Calculos termodindmicos e estruturais.. Rio de
Janeiro, RJ: Interciéncia, 2013. 466 p. ISBN 9788571932869.

MEIXNER, H., KOBLER, R. Introducéo a Pneumatica. FESTO DIDACTIC, 1986.
M2001-3 BR. Sao Paulo, SP: Parker, 2011. 232 p.

SOUZA, Zulcy de. Elementos de maquinas elétricas. Rio de Janeiro, RJ: Campus,
1980. 198 p. ISBN 8570010524.

UGGIONE, Natalino. Hidraulica industrial. Porto Alegre, RS : Ed. Sagra Luzatto,
2002. 131 p. ISBN 9788524106514.

Pré-requisitos:
Elementos de Maquinas
Desenho Técnico |
Matematica Aplicada
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Mecanica Geral 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Desenvolver no estudante de fabricagdo mecanica a capacidade de analisar problemas
de um modo simples e l6gico e aplicar a solu¢do de alguns principios basicos.

Ementa:

Estéatica dos pontos materiais: Vetores; Forcas no plano, resultante de duas forcas;
Resultante de varias forcas concorrentes; Decomposicdo de uma forca em
componentes; Componentes cartesianas de uma forca; Equilibrio de um ponto
material; Problemas relacionados ao equilibrio de um ponto material. Corpo rigido
(Sistemas equivalentes de forcas): Forcas internas e externas; Forcas equivalentes;
Momento de uma forca em relacdo a um ponto; Momento de uma forca em relacao a
um eixo dado; Momento de um binario; Adicdo de binarios. Equilibrio dos corpos
rigidos: Diagrama do corpo livre; Equilibrio em duas dimensdes; Reacdes nos
vinculos de uma estrutura bidimensional; Equilibrio de um corpo submetido a “n”
forcas. Trelicas. Superficies planas: Determinacdo do centroide de figuras planas
simples e compostas; Determinacdo do momento de inércia e momento polar de
inércia de figuras planas simples e compostas (Teoria dos eixos paralelos); Vigas:
Forcas internas nos elementos; Tipos de carregamentos e de vinculos externos. Forca
axial, forca cortante e momento fletor em uma viga devido: Forcas externas
concentradas; Forcas externas distribuidas; Binario de forcas externas (momento);
Forcas externas combinadas; Diagramas de forca axial, forca cortante e momento
fletor devido: Forgas externas concentradas; Forcas externas distribuidas; Binario de
forcas externas (momento); Forcas externas combinadas.

Referéncias:
Bibliografia Basica:

BEER, Ferdinand P.; JOHNSTON JR., E. Russel; CORNWELL, Phillip J. Mecanica
vetorial para engenheiros: dindmica. 9.ed. Porto Alegre, RS: AMGH, 2012. p. 606-
1350 ISBN 9788580551433.

BEER, Ferdinand P. et al. Mecanica vetorial para engenheiros: estatica. 9. ed. Porto
Alegre, RS: AMGH, 2012. xxi, 622 p. ISBN 9788580550467.

FRANCA, Luis Novaes Ferreira; MATSUMURA, Amadeu Zenjiro. Mecéanica geral:
com introducdo a mecénica analitica e exercicios resolvidos. 3. ed. rev. e ampl. Séo
Paulo, SP: Blucher, 2011. 316 p. ISBN 9788521205784.

NOVASKI, Olivio. Introducéo a engenharia de fabricacdo mecanica. Séo Paulo,
SP: Edgard Blucher, c1994. 119 p. ISBN 9788521201625.

Bibliografia Complementar:

BEER, Ferdinand P.; JOHNSTON, E. Russell. Mecanica vetorial para engenheiros.
5. ed. Sdo Paulo, SP: Pearson Makron Books, 1994. 2 v. ISBN 9788534602020.
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BEER, Ferdinand P.; JOHNSTON JR., E. Russel. Mecanica vetorial para
engenheiros: cinética e dindmica. 5. ed. Sdo Paulo, SP: Pearson Makron Books,
2006. xx, 982 p. ISBN 8534602034.

MELCONIAN, Sarkis. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. 18. ed. Sao
Paulo, SP: Erica, 2007. 2011. 360 p. ISBN 9788571946668.

MELCONIAN, Sarkis. Mecéanica técnica e resisténcia dos materiais. 18. ed. Sdo
Paulo, SP: Erica, 2007. 2011 360 p. ISBN 9788571946668.

NASH, William A.; POTTER, Merle C. Resisténcia dos materiais. 5.ed. Porto
Alegre, RS: Bookman, 2014. 192 p. ISBN 9788582601075.

Pré-requisitos:
Matematica Aplicada

Componente Curricular: Carga Horaria:

Metrologia Il 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Mediar conhecimentos sobre a utilizacdo de instrumentos de medicdo mecanica
aplicados na area de fabricacdo industrial, qualidade na fabricacdo de componentes e
controle dimensional aplicado.

Ementa:

Rugosidade; Tolerancia Dimensional e Geométrica de Forma e Posicdo; Fundamentos
de medicéo; Instrumentos de medicdo direta e indireta; Blocos padréo; Calibracéo;
Qualidade; Mesas de seno e Réguas de seno. Projetores de Perfil. Maquinas de
Medicédo por Coordenadas.

Referéncias:

Bibliografia Basica:

GONCALVES JUNIOR, Armando Albertazzi; SOUSA, André Roberto de.
Fundamentos de metrologia cientifica e industrial. Barueri, SP: Manole, 2008. xiv,
408p. ISBN 9788520421161.

LIRA, Francisco Adval de. Metrologia na indUstria. 8.ed.rev.e ampl. Sdo Paulo, SP:
Erica, 2009. 256 p. ISBN 9788571947832.

Metrologia. Fasciculos e videos - Telecurso 2000.

SILVA NETO, Jodo Cirilo da. Metrologia e controle dimensional. Rio de Janeiro,
RJ: Elsevier, 2012. xvi, 239 p. ISBN 9788535255799.

Bibliografia Complementar:
AGOSTINHO, Oswaldo Luiz; RUFFINO, Rosalvo Tiago (Coord.). Tolerancias,

ajustes, desvios e analise de dimensbes. Sdo Paulo, SP: Blucher, 1977. 295 p.
(Principios de engenharia de fabricagdo mecanica; 1.). ISBN 9788521200505.
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CUNHA, Lauro Salles; CRAVENCO, Marcelo Padovani. Manual pratico do
mecanico: para professores de tecnologia, ciéncias aplicadas, mecanica e matematica
industrial. Nova ed., rev., ampl. e atual. [S&o Paulo, SP]: Hemus, c2007.

SANTANA, Reinaldo Gomes. Metrologia. Curitiba, PR: Livro Técnico, 2012. 272 p.
(Controle e processos industriais). ISBN 9788563687494,

SANTOS JUNIOR, Manuel Joaquim dos; IRIGOYEN, Eduardo Roberto Costa.
Metrologia dimensional: teoria e pratica. 2.ed. Porto Alegre: Editora da
Universidade/UFRGS, 1995. 222 p. (Nova série livro-texto ; 25). ISBN 8570253087.

INMETRO. V | M: vocabuléario internacional de termos fundamentais e gerais da
metrologia. Duque de Caxias, RJ : INMETRO, 2012. 94 p. Disponivel em:
<http://www.inmetro.gov.br/inovacao/publicacoes/vim_2012.pdf> Acesso em: 16 mai
2018.

Pré-requisitos:

Desenho Técnico Mecanico |
Metrologia |

Matematica Aplicada
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Soldagem | 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Desenvolver o conhecimento e capacitar o0 aluno nos principais processos de soldagem
por fuséo.

Ementa:

Introducdo a Soldagem; Terminologia da Soldagem; Simbologia da Soldagem;
Normalizacdo e Qualificacdo em Soldagem; Processos de Soldagem por Arco
Elétrico: Eletrodo Revestido, TIG, MIG/MAG, Eletrodo Tubular e Arco Submerso;
Soldagem por Oxigas; Processos de Corte Térmico; NocOGes de Seguranca em
Soldagem; Introducéo ao Projeto de Juntas Soldadas; Preparacdo de Juntas e Chanfros;
Pratica em Soldagem por Eletrodo Revestido, TIG, MIG/MAG e Oxiacetilénica.

Referéncias:
Bibliografia Basica

MARQUES, Paulo Villani; MODENESI, Paulo José; BRACARENSE, Alexandre
Queiroz. Soldagem: fundamentos e tecnologia. 3.ed.ampl. Belo Horizonte, MG:
UFMG, 2009. 362 p. (Didatica). ISBN 9788570417480.

SCOTTI, Américo, PONOMAREYV, Vladimir. Soldagem MIG/MAG: melhor
entendimento, melhor desempenho. Sdo Paulo, SP: Artliber, 2008. 284 p. ISBN
9788588098428.

WAINER, Emilio; BRANDI, Sérgio Duarte; MELLO, Fabio Décourt Homem de
(Coord.). Soldagem: processos e metalurgia. Sdo Paulo, SP: Edgard Blucher, 1992.
494 p. ISBN 9788521202387

Bibliografia Complementar

American Welding Society Welding Handbook Volume 1. Welding Science and
Technology, 2001;

AWS D1.1/D1.1M:2004 Structural Welding Code — Steel. American Welding
Society, 2004;

KOU, Sindo. Welding metallurgy. 2nd ed. New Jersey, US: John Wiley & Sons,
2003. xiv, 461 p. ISBN 9780471434917,

LANCASTER, J. F. Metallurgy of Welding. Sixth Edition, Abington Publishing,
1999;

LANCASTER, J. F. The Physics of Welding. 2nd. Ed., The International Institute of
Welding, Pergamon Press, Headington Hill Hall, Oxford, Inglaterra, 1986;

MACHADO, Ivan Guerra. Soldagem e técnicas conexas: processos. Porto Alegre,
RS : [Do Autor], 1996. 477 p.
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MACHADO I. G. Conducéo do calor na soldagem: Fundamentos e Aplicacgdes.
Associacao Brasileira de Soldagem (ABS), 2000;

MODENESI, P. J.; Bracarense, A. Q. Introducéo a Fisica do Arco Elétrico E Sua
Aplicacdo na Soldagem dos Metais. Departamento de Engenharia Metallrgica e de
Materiais, Universidade Federal de Minas Gerais, Belo Horizonte, 2009.

Pré-requisitos:

Seguranca do Trabalho e Meio ambiente
Tecnologia e Ciéncia dos Materiais
Desenho Técnico Mecanico |
Metrologia |
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Tecnologia Mecénica 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Capacitar o aluno no entendimento de tecnologias utilizadas no processo de
fabricacdo, bem como os processos de tratamento térmico, termoquimico e tratamento
de superficies, mostrando as suas influéncias nas propriedades dos materiais, assim
como, suas vantagens e desvantagens.

Ementa:

Processos de Conformacgdo Mecénica de Metais: Laminacdo, trefilagdo, forjamento,
extrusao e estampagem. Metalurgia do p6. Materiais para ferramentas de corte: Agos
rapidos, Metal duro, Ceramica e Diamante. Fundicdo. Processos de Fabricacdo de
Plasticos; Processos de Fabricacdo de Materiais Compdsitos; Tratamentos Térmicos:
Témpera, revenimento, recozimento, normalizacdo. Tratamentos Termoquimicos:
Cementacao, nitretacdo, carbonitretacdo. Tratamentos de superficies.

Referéncias:
Bibliografia Basica

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecénica. 2. ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.1.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecéanica. 2. ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.2.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecénica. 2. ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.3.

CHIAVERINI, Vicente. Acos-carbono e acos-liga: caracteristicas gerais, tratamentos
térmicos e principais tipos. 3.ed. S&o Paulo, SP: [s.n.], 1971. 429 p.

MICHAELI, Walter et al. Tecnologia dos plasticos: livro texto e de exercicios. S&o
Paulo, SP: Blucher, 1995. x, 205 p. ISBN 9788521200093.

Bibliografia Complementar

CALLISTER, William D.; RETHWISCH, David G. Ciéncia e engenharia de
materiais: uma introducdo. 8.ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC, 2015. xx, 817 p. ISBN
9788521621249.

CHIAVERINI, Vicente. Acos e ferros fundidos. [S.l.] : ABM, 1988. 518 p.

COLPAERT, Hubertus. Metalografia dos produtos siderdrgicos comuns. 4. ed. Séo
Paulo, SP: Edgard Blucher, c2008. xx, 652 p. ISBN 9788521204497

LUCAS, Elizabete F.; SOARES, Bluma G.; MONTEIRO, Elisabeth E. C.
Caracterizacdo de polimeros: determinagdo de peso molecular e anélise térmica. Rio
de Janeiro: E-Papers, 2001. 366 p. (Instituto de Macromoléculas). ISBN 8587922254.
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PADILHA, Angelo Fernando. Materiais de engenharia:
propriedades. S&o Paulo: Hemus, 2007. 349 p. ISBN 8528904423.

microestrutura e

Pré-requisitos:
Tecnologia e Ciéncia dos Materiais
Matematica Aplicada
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Componente Curricular: Carga Horaria:
Usinagem | 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Capacitar o aluno na realizacdo de operacOes béasicas de torneamento, ajustagem e
afiacdo.

Ementa:

Ajustagem: Técnicas de tragagem, processo de limagem, processo de furacéo,
rosqueamento interno e externo, processos de serrar.

Torneamento: Tipos de fixacdo e centragem. Torneamento em superficie cilindrica
externa e interna. Furos de centro, furos passantes, escalonados e cegos. Torneamento
conico utilizando a inclina¢do do carro superior. Utilizacdo de Recartilha. Utilizacdo
de bedame (cortar e sangrar). Abertura de Roscas externas e internas.

Afiacdo de ferramentas de corte.

Referéncias:

Bibliografia Basica:

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo
Lemos. Tecnologia da usinagem dos materiais. 7. ed. S&o Paulo, SP: Artliber, 2010.
268 p. ISBN 8587296019.

FERRARESI, Dino. Usinagem dos metais: fundamentos da usinagem dos metais.
Sdo Paulo, SP: Edgard Blucher, 1970. xliii; 751 p. ISBN 9788521202578.

MACHADO, Alisson Rocha; ABRAO, Alexandre Mendes; COELHO, Reginaldo
Teixeira; SILVA, Marcio Bacci da. Teoria da usinagem dos materiais. 2. ed. rev.
Sdo Paulo, SP: Edgar Bliicher, 2011. 397 p. ISBN 9788521206064.

Bibliografia Complementar

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. S&o Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.1.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.2.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.3.

STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte I e I1. Floriandpolis: UFSC. s.d.

TELECURSO 2000; Processos de Fabricacao, Vol. I, I, Il e IV. Globo editora;
1998; RJ, Brasil.

Pré-requisitos:

Fundamentos de Usinagem

Seguranca no trabalho e meio ambiente
Metrologia |

Desenho Técnico Mecanico |
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Matematica Aplicada
Tecnologia e Ciéncia dos Materiais
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6.10.3. Terceiro Semestre

Componente Curricular: Carga Horaria:

Automacéo | 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Mediar conhecimentos sobre o funcionamento assim como a aprendizagem de projeto
e construcdo de sistemas pneumaticos, eletropneumaticos e hidraulicos.

Ementa:

Pneumatica: Conceitos fisicos aplicados a pneumatica; componentes pneumaticos:
atuadores e valvulas (simbologia e funcdo); Circuitos pneumaticos; Analise e sintese
de circuitos com atuacdo pneumatica; Manutencdo de componentes pneumaticos;
Componentes aplicados a eletropneumatica: Contatora, Sensores indutivos,
capacitivos e oOticos; Circuitos eletropneumaticos; Método cascata. Hidraulica:
Conceitos fisicos aplicados a hidraulica, Componentes hidraulicos: bombas, valvulas e
atuadores (simbologia e fungdo); Circuitos hidraulicos.

Referéncias:

Bibliografia Bésica:

LELUDAK, Jorge Assade. Acionamentos eletropneumaticos. Curitiba: Base
Editorial, 2010. 176 p. ISBN 9788579055713.

PARKER HANNIFIN CORPORATION. Tecnologia pneumatica industrial:
apostila M1001-2 BR. Séo Paulo, SP: Parker, 2000. 216 p.

PARKER HANNIFIN CORPORATION. Tecnologia hidraulica industrial: apostila
M2001-3 BR. Sao Paulo, SP: Parker, 2011. 232 p.

Bibliografia Complementar:

BONACORSO, Nelso Gauze; NOLL, Valdir. Automagao eletropneumatica. 11. ed.
Séo Paulo, SP: Erica, 2008. 160 p. ISBN 9788571944251.

FESTO DIDACTIC BRASIL. Analise e montagem de sistemas pneumaticos. Sdo
Paulo: Festo Didactic, 2000. 155 p.

FIALHO, Arivelto Bustamante. Automacéo hidraulica: projeto, dimensionamento e
analise de circuitos. 6. ed. rev. atual. Sdo Paulo, SP: Erica, 2012. 288 p. ISBN
9788571948921.

M2001-3 BR. Sao Paulo, SP: Parker, 2011. 232 p.

PROVENZA, Francesco; SOUZA, Hiran R. de. Hidraulica. Sdo Paulo: F. Provenza,
1976.

VON LINSINGEN, Irlan. Fundamentos de sistemas hidraulicos. 4. ed. rev.
Florianopolis, SC: UFSC, 2006. 399 p. (Colecéo Didatica). ISBN 97885328006468.

Pré-requisitos:
Eletrotécnica
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Desenho Auxiliado por Computador 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Promover o desenvolvimento de competéncias (conhecimentos, habilidades e atitudes)
necessarias para a utilizacdo de uma ferramenta computacional para a prética do
desenho técnico de leiautes, diagramas, componentes e sistemas mecanicos
correlacionando-os com as normas técnicas de desenho.

Ementa:

Introducdo ao desenho auxiliado por computador; Conceitos béasicos de CAD;
Manipulacdo de arquivos; Modelamento virtual de pecas mecanicas a partir de
esbocos ou croquis de pecas reais; Montagem de conjuntos mecanicos virtuais;
Geracdo e edicao para impressdo de desenhos técnicos de pecas e conjuntos mecanicos
em ambiente CAD.

Referéncias:
Bibliografia Basica:

FIALHO, Arivelto Bustamante. Solidworks premium 2009: teoria e pratica no
desenvolvimento de produtos industriais: plataforma para projetos CAD/CAE/CAM.
S4o Paulo, SP: Erica, 2009. 568 p. ISBN 9788536502472.

MANUAL do Instrutor de Ensino do Software SolidWorks. Concord, Massachusetts:
SolidWorks Corporation, c2010. 308 f. (Série de Projeto de Engenharia e Tecnologia).
SILVA et. al. Desenho técnico auxiliado pelo solidworks. Floriandpolis, SC: Visual
Books, 2011. 172 p. ISBN 9788575022696.

Bibliografia Complementar:

BOCCHESE, CASSIO. Solidworks 2007: PROJETO E DESENVOLVIMENTO. 2.
ED. SAO PAULO, SP: ERICA, 2008. 284 P. ISBN 9788536501918.

FIALHO, Arivelto Bustamante. Solidworks office premium 2008: teoria e pratica no
desenvolvimento de produtos industriais: plataforma para projetos CAD/CAE/CAM.
1. ed. Séo Paulo: Erica, 2008. 560 p. ISBN 9788536501932.

ROHLEDER, Edison; SPECK, Henderson José¢; SANTOS, Claudio José. Tutoriais
de modelagem 3D utilizando o SolidWorks. 3.ed.atual.ampl. Floriandpolis, SC:
Visual Books, 2011. 200 p. ISBN 9788575022740.

ROHLEDER, Edison; SPECK, Henderson José¢; SANTOS, Claudio José. Tutoriais
de modelagem 3D utilizando o SolidWorks. 2. ed. Floriandpolis: Visual Books,
2008.

SANTANA, Fabio Evangelista; SILVEIRA, Jonatan Maceda. Meu primeiro livro de
SolidWorks. Floriandpolis, SC: IFSC, 2012. 120 p. ISBN 9788564426412.

Pré-requisitos:
Desenho Técnico Mecéanico Il
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Ensaios dos Materiais 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Desenvolver o conhecimento dos principios teoricos e praticos dos principais ensaios
aplicados aos materiais metalicos observando as normas técnicas vigentes.

Ementa:

Introdugéo aos Ensaios dos Materiais; Ensaios Destrutivos: Metalografia, Ensaios de
Tracdo, Compressao, Cisalhamento, Embutimento, Flexdo, Dureza, Impacto, Fadiga;
Ensaios N&o-destrutivos: Inspecdo visual, Liquidos penetrantes, Estanqueidade,
Correntes Parasitas, Particulas Magnéticas, Andalise de vibragdes, Termografia,
Emissdo Acustica, Ultra-Som, Radiografia e Réplica Metalogréfica.

Referéncias:
Bibliografia Basica:

COLPAERT, Hubertus. Metalografia dos produtos siderargicos comuns. 4. ed. Sao
Paulo, SP: Edgard Blucher, c2008. xx, 652 p. ISBN 9788521204497.

GARCIA, Amauri; SPIM, Jaime Alvares; SANTOS, Carlos Alexandre dos. Ensaios
dos materiais. 2. ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC, 2012. xvi, 365 p. ISBN
9788521620679.

SOUZA, Sérgio Augusto de. Ensaios mecanicos de materiais metalicos:
fundamentos tedricos e praticos. 5.ed. Sdo Paulo, SP: Blucher, 1982. 286 p. ISBN
9788521200123.

Bibliografia Complementar:

ADAMIAN, Rupen. Novos materiais: tecnologias e aspectos econdémicos. Rio de
Janeiro: COPPE-UFRJ, 2009.

CALLISTER, William D.; RETHWISCH, David G. Ciéncia e engenharia de
materiais: uma introducdo. 8.ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC, 2015. xx, 817 p. ISBN
9788521621249.

CHIAVERINI, V. Acos e ferros fundidos. Sdo Paulo: ABM, 1995.

Normas Técnicas (ABNT e ASTM)

CHIAVERINI, Vicente. Tratamentos térmicos das ligas metalicas. Sdo Paulo:
ABM, 2003.

SILVA, André Luiz V. da Costa e; MEI, Paulo Roberto. Agos e ligas especiais. 3. ed.
Séo Paulo: Blucher, 2010. 646 p. ISBN 9788521205180.

Pré-requisitos:
Tecnologia Mecénica
Mecanica Geral
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Resisténcia dos Materiais 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Capacitar o aluno em determinar os esforgos, as tensdes, as deformacdes a que estéo
sujeitos os corpos solidos (barras) devido a acdo dos carregamentos atuantes, para
dimensionar e verificar o coeficiente de seguranca.

Ementa:

Forcas e tensdes, Tensdo Normal; Deformacdo Longitudinal; Sistemas estaticamente
indeterminados. TensOes de Cisalhamento; Tensbes de Torgdo; TensOes de Flexdo;
Flambagem.

Referéncias:
Bibliografia Bésica:

ARRIVABENE, Vladimir. Resisténcia dos Materiais. Sdo Paulo, SP : Makron
Books,1995.

BEER, Ferdinand P.; JOHNSTON JR., E. Russel. Resisténcia dos materiais. 3. ed.
Sao Paulo: Pearson, 1995. xx, 1255 p. ISBN 9788534603447.

MELCONIAN, Sarkis. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. 18. ed. Sao
Paulo, SP: Erica, 2007. 2011. 360 p. ISBN 9788571946668.

Bibliografia Complementar:

BEER, Ferdinand P.; JOHNSTON JR., E. Russel. Mecanica vetorial para
engenheiros: cinética e dindmica. 5. ed. Sdo Paulo, SP: Pearson Makron Books,
2006. xx, 982 p. ISBN 8534602034.

MELCONIAN, Sarkis. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. 18. ed. Sao
Paulo, SP: Erica, 2007. 2011 360 p. ISBN 9788571946668.

MELCONIAN, Sarkis. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. 18. ed. Sdo
Paulo, SP: Erica, 2007. 2011 360 p. ISBN 9788571946668.

NASH, William A.; POTTER, Merle C. Resisténcia dos materiais. 5.ed. Porto
Alegre, RS: Bookman, 2014. 192 p. ISBN 9788582601075.

PARETO, Luis. Formulario técnico: resisténcia e ciéncia dos materiais. Curitiba:
Hemus, ¢ 2003. 181 p.

Pré-requisitos:
Mecanica Geral
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Componente Curricular: Carga Horaria:
Soldagem Il 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Desenvolver o conhecimento e capacitar o aluno sobre os fendbmenos relacionados a
metalurgia da soldagem.

Ementa:

Fundamentos da Metalurgia da Soldagem: Metalurgia Fisica dos Acos, Fluxo de
Calor, Macroestrutura das Soldas por Fusdo, Caracteristicas das zonas fundidas e
termicamente afetadas, Descontinuidades e defeitos em juntas soldadas. Soldabilidade
dos materiais metalicos. Tensdes Residuais e Distorcbes em Soldagem:
Desenvolvimento das Tensfes Residuais em Soldas, Consequéncias das TensOes
Residuais, Distor¢bes, Controle das Tensbes Residuais e Distor¢bes. Inspecdo de
Soldagem. Automacdo da Soldagem.

Referéncias:
Bibliografia Basica

KOU, Sindo. Welding metallurgy. 2nd ed. New Jersey, US: John Wiley & Sons,
2003. xiv, 461 p. ISBN 9780471434917.

MARQUES, Paulo Villani; MODENESI, Paulo José; BRACARENSE, Alexandre
Queiroz. Soldagem: fundamentos e tecnologia. 3.ed.ampl. Belo Horizonte, MG:
UFMG, 2009. 362 p. (Didatica). ISBN 9788570417480.

WAINER, Emilio; BRANDI, Sérgio Duarte; MELLO, Fabio Décourt Homem de
(Coord.). Soldagem: processos e metalurgia. Sdo Paulo, SP: Edgard Blucher, 1992.
494 p. ISBN 9788521202387.

Bibliografia Complementar

American Welding Society Welding Handbook Volume 1. Welding Science and
Technology, 2001;

AWS D1.1/D1.1M:2004 Structural Welding Code — Steel. American Welding
Society, 2004;

LANCASTER, J. F. Metallurgy of Welding. Sixth Edition, Abington Publishing,
1999;

LANCASTER, J. F. The Physics of Welding. 2nd. Ed., The International Institute of
Welding, Pergamon Press, Headington Hill Hall, Oxford, Inglaterra, 1986;

MACHADO, Ivan Guerra. Soldagem e técnicas conexas: processos. Porto Alegre,
RS : [Do Autor], 1996. 477 p.

MACHADO I. G. Conducgéo do calor na soldagem: Fundamentos e Aplicagdes.
Associacdo Brasileira de Soldagem (ABS), 2000;

MODENESI, P. J.; Bracarense, A. Q. Introducdo a Fisica do Arco Elétrico E Sua
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Aplicacdo na Soldagem dos Metais. Departamento de Engenharia MetalUrgica e de
Materiais, Universidade Federal de Minas Gerais, Belo Horizonte, 2009.

Pré-requisitos:
Soldagem |
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Usinagem 11 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Capacitar o aluno em operacbes basicas de fresagem e realizar opera¢fes mais
complexas no processo de torneamento.

Ementa:

Torneamento: Torneamento excéntrico; Torneamento cénico com desalinhamento do
cabecote movel. Torneamento utilizando lunetas fixa e mdvel. Torneamento utilizando
placa de castanhas independentes e placa de arraste. Torneamento de roscas quadradas
e/ou trapezoidal de duas ou mais entradas. Fresagem: Fresadoras: ferramenteira,
vertical, horizontal e universal; Demonstracdo de operacOes de fresagem; Preparacdo
da fresadora e execucdo de fresagens; Execucdo de engrenagens, rasgos trapezoidais,
em “T” e de chaveta. Célculos de engrenagens por divisdo direta, indireta, diferencial
e helicoidal.

Referéncias:

Bibliografia Bésica:

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo
Lemos. Tecnologia da usinagem dos materiais. 7. ed. Sdo Paulo, SP: Artliber, 2010.

268 p. ISBN 8587296019.

FERRARESI, Dino. Usinagem dos metais: fundamentos da usinagem dos metais.
Séo Paulo, SP: Edgard Blucher, 1970. xliii; 751 p. ISBN 9788521202578.

MACHADO, Alisson Rocha; ABRAO, Alexandre Mendes; COELHO, Reginaldo
Teixeira; SILVA, Méarcio Bacci da. Teoria da usinagem dos materiais. 2. ed. rev.
Séo Paulo, SP: Edgar Blicher, 2011. 397 p. ISBN 9788521206064.

Bibliografia Complementar

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.1.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.2.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.3.

STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte I e I1. Floriandpolis: UFSC. s.d.

TELECURSO 2000; Processos de Fabricacao, Vol. I, I, 11l e IV. Globo editora;
1998; RJ, Brasil.

Pré-requisitos:
Usinagem |
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6.10.4. Quarto Semestre

Componente Curricular: Carga Horaria:

Automacéo Il 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Mediar conhecimentos sobre o funcionamento de sistemas de controle de
equipamentos mecanicos, capacitando o mesmo para o0 entendimento e projeto de
sistema de controle de pequeno porte.

Ementa:
Constituicdo de uma malha de controle; Simbologia e identificacdo; CLP: Ldgica de
programacdo; Estrutura de Controladores Logicos Programaveis; Linguagem de
programacéo para CLPs. Sistema Supervisorios. Instrumentagdo: Principios de medicdo
de pressdo, de temperatura, de vazao e de nivel.

Referéncias:
Bibliografia Bésica:

BEGA, Egidio Alberto (Org.); DELMEE, Gérard J. et al. Instrumentacéo industrial.
3. ed. Rio de Janeiro, RJ: Interciéncia, 2011. xxv, 668 p. ISBN 9788571932456.

FIALHO, Arivelto Bustamante. Instrumentacdo industrial: conceitos, aplicacdes e
analises. 7. ed. S&o Paulo, SP: Erica, 2010. 280 p. ISBN 9788571949225,

SANTOS, Winderson Eugenio dos. Controladores logicos programaveis (CLPS).
Curitiba, PR: Base Editorial, 2010. 160 p. (Educacdo Profissional ; Ensino Médio
Técnico). ISBN 9788579055737

Bibliografia Complementar:

BONACORSO, Nelso Gauze; NOLL, Valdir. Automagao eletropneumatica. 11. ed.
Séo Paulo, SP: Erica, 2008. 160 p. ISBN 9788571944251.

DELMEE, Gérard J. Manual de medicdo de vazdo. 3. ed. S&o Paulo: Edgard
Blucher, 2003. xiv, 346 p. ISBN 9788521203216.

DUNN, William C. Fundamentos de instrumentacdo industrial e controle de
processos. Porto Alegre, RS: Bookman, 2013 xviii, 326 p. ISBN 9788582600917.

FESTO DIDACTIC BRASIL. Analise e montagem de sistemas pneumaticos. Sdo
Paulo, SP : Festo Didactic, 2000. 155 p.

SIGHIERI, Luciano; NISHINARI, Akiyoshi. Controle automatico de processos
industriais: instrumentacdo. 2.ed. Sdo Paulo, SP: E. Blucher, 1973. 234 p. ISBN
9788521200550.

Pré-requisitos:

Automagcéo |
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Caldeiraria 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Capacitar e analisar problemas de um modo simples e l6gico e aplicar a solucdo de
alguns principios basicos de caldeiraria.

Ementa:
Tracados de desenvolvimento e interseccdo de superficies dos seguintes solidos:
Cilindro, Cone, Tronco de cone, Curva de gomos, Reducdo concéntrica e excéntrica,
Quadrado para redondo concéntrico, Tronco de piramide com bases quadradas, Boca
de lobo.

Referéncias:
Bibliografia Bésica:

LIMA, Vinicius Rabello de Abreu. Fundamentos de caldeiraria e tubulagdo
industrial. Rio de Janeiro, RJ: Ciéncia Moderna, 2008. 220 p. ISBN 9788573937275.

MARRETO, Vandir. Elementos basicos de calderaria. Sdo Paulo, SP: Hemus, 1996.
342 p. ISBN 8528900185.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de méquinas. Sdo Paulo, SP: F. Provenza,
1978. 455 p.

Bibliografia Complementar:

AYALA, Angel Jorge. Manual Técnico de Caldeiraria: Teoria e Pratica Vol. I, 12
ed brasileira:SdoPaulo:LEJ — Livraria e Editora Jicomo Ltda: , 1985.

AYALA, Angel Jorge. Manual Técnico de Caldeiraria: Teoria e Préatica Vol. I, 12
ed brasileira:SaoPaulo:LEJ — Livraria e Editora Jacomo Ltda: , 1985.

AYALA, Angel Jorge. Manual Técnico de Caldeiraria: Teoria e Pratica Vol. I,
12 ed brasileira:SdoPaulo:LEJ — Livraria e Editora Jicomo Ltda: , 1985.

CIARDULO, Antonio. Manual pratico de caldeiraria, funilaria e riscagem de
chapas. 2. ed. Curitiba: Hemus, 2002. 27 p. ISBN 8528903974.

COSTA, Manoel Benedito Serra da. Montagem em Caldeiraria. Rio de Janeiro:
Petrobras; Brasilia:SENAI / DN, 2004.176 P. il. — Série Programa Petrobras —
Abastecimento de Qualificagdo Profissional para as comunidades proximas as
unidades de negdcios da Petrobras.

Pré-requisitos:
Desenho Auxiliado por Computador
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Manutengdo Mecénica 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Capacitar o aluno a executar e gerenciar a manutencao industrial, baseando-se nos
conceitos desenvolvidos através de exemplos praticos.

Ementa:

Introducdo & manutencdo; Manutencdo corretiva, preventiva e preditiva,;
Gerenciamento e Planejamento da manutencdo; Analise de falhas em maquinas
(bombas, redutoras e valvulas); Utilizacdo, recuperacdo e conservacdo de ferramentas
e elementos mecanicos; Montagem e Desmontagem de Mancais; Eixos e correntes;
Alinhamento e tensionamento de Polias e correias; Variadores e redutores de
velocidade. Alinhamento geométrico. Lubrificacdo Industrial; Sistemas de vedacdo.

Referéncias:
Bibliografia Bésica:

NEPOMUCENO, Lauro Xavier (Coord.). Técnicas de manutencao preditiva. Séo
Paulo, SP: Blucher, 1989. v.1. ISBN 9788521200925.

NEPOMUCENO, Lauro Xavier (Coord.). Técnicas de manutencao preditiva. Séo
Paulo, SP: Blucher, 1989. v.2. ISBN 9788521200932.

RODRIGUES, Marcelo. Gestdo da manutencdo elétrica, eletrdnica e mecanica.
Curitiba, PR: Base Editorial, 2010. 128 p. ISBN 9788579055690.

SANTOS, Valdir Aparecido dos. Manual pratico da manutencdo industrial. 3. ed.
Sé&o Paulo, SP: Icone, 2010. 301 p. ISBN 9788527409261.

Bibliografia Complementar:

AFFONSO, Luiz Otavio Amaral. Equipamentos mecanicos: andlise de falhas e
solucdo de problemas. 3.ed. Rio de Janeiro, RJ: Qualitymark, 2012. xvi, 387 p. ISBN
9788541400367.

DRAPINSKI, Janusz. Manutencdo mecanica basica: manual pratico de oficina. Sdo
Paulo, SP : McGraw-Hill, 1975.

FARIA, J.G. de Aguiar. Administracdo da Manutencédo. Sdo Paulo, Ed. Edgard
Blucher, 1994.

MOTTER, Osir. Manutenc¢ao Industrial. Sdo Paulo, Hemus, 1992.

KARDEC, Alan; NASCIF, Jadlio. Manutencdo: funcdo estratégica. 4.ed. Rio de
Janeiro, RJ: Qualitymark, 2012. xix, 413 p. ISBN 9788541400404.

WEBER, Abilio José; AMARAL, Filho, Dario; ALEXANDRIA Jr; Jodo Pedro at al.
Telecurso 2000 - Manutencao, Editora Globo, 2000.

Pré-requisitos:
Soldagem I
Usinagem 11
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Portugués Instrumental 30 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Proporcionar ao aluno os conhecimentos basicos de Lingua Portuguesa, capacitando o
mesmo com as técnicas metodolOgicas para a estrutura e escrita de relatérios técnicos
e também do Trabalho de Conclusao de Curso.

Ementa:

Redacdo oficial; Memorando; Oficio; Procuracdo; Relatorio; Requerimento;
Apresentacdo e elaboracdo de textos técnicos; Resumo; Fichamento; Resenhas;
Anotacles; Redacdo cientifica; Monografia; Técnicas de apresentacdo oral de textos;
Compreensdo e uso de normas técnicas e Oralidade. Auxilio na escrita e na
apresentacdo do Trabalho de Conclusdo de Curso.

Referéncias:
Bibliografia Béasica

BARROS, Aidil Jesus da Silveira; LEHFELD, Neide Aparecida de Souza.
Fundamentos de metodologia cientifica. 3. ed. Sdo Paulo: Pearson, c2008. 158 p.
ISBN 9788576051565.

FERREIRA, Reinaldo Mathias. Correspondéncia comercial e oficial: com técnicas
de redacéo. 8. ed. Sdo Paulo, SP: Atica, 1993. 238 p. ISBN 850801981.

INFANTE, Ulisses. Curso de gramatica aplicada aos textos. Sdo Paulo, SP:
Scipione, 2005. 512 p. ISBN 8526259288.

Bibliografia Complementar

ANDRADE, Maria Margarida de; MARTINS, Jodo Alcino de Andrade (Colab.).
Introducdo a metodologia do trabalho cientifico: elaboracdo de trabalhos na
graduacdo. 10. ed. S&o Paulo, SP: Atlas, 2010. 158 p. ISBN 9788522458561.

BLIKSTEIN, Izidoro. Técnica de comunicacao escrita. 8. ed. S&o Paulo, SP : Atica,
1990. 128 p. ISBN 9788572449373.

KOCHE, José Carlos. Fundamentos de metodologia cientifica: teoria da ciéncia e
iniciacdo a pesquisa. Petrépolis: Vozes, 2012. 182 p. ISBN 9788532618047.

MARTINS, Dileta Silveira; ZILBERKNOP, Lubia Scliar. Portugués instrumental:
de acordo com as normas da abnt. 29. ed. S&o Paulo, SP : Atlas, 2010. 560 p. ISBN
9788522457229.

WACHOWICZ, Teresa Cristina. Analise linguistica nos géneros textuais. Sdo Paulo,
SP: Saraiva, 2012. 166 p. ISBN 9788502161726.

Co-requisitos:
Projetos de Fabricacdo Mecéanica - TCC
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Componente Curricular: Carga Horaria:
Projetos de Fabricacdo Mecénica - TCC 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:

Promover a integracdo dos conhecimentos adquiridos durante o curso Técnico em
Fabricacdo Mecénica através da elaboracdo de projetos praticos, bem como a defesa
publica do trabalho realizado.

Ementa:

Elaboracdo de proposta de trabalho cientifico e/ou tecnoldgico, envolvendo temas
abrangidos pelo curso para a elaboragéo do projeto de trabalho de concluséo de curso,
realizada em conjunto com o professor orientador, desde o levantamento e fichamento
bibliografico para fundamentacdo tedrica até o desenvolvimento dos tdpicos:
introducdo, objetivos, materiais e métodos, resultados esperados, cronograma e
referéncias bibliogréficas. Planejamento e cronograma de projeto; Definicdo do
problema; Execucdo, fabricagdo, montagem, testes dos prototipos e/ou investigacdo e
andlises pertinentes na solugdo de problemas encontrados na industria. Orientacdo da
escrita do memorial descritivo de acordo com as normas de trabalhos académicos da
ABNT. Defesa publica do Trabalho de Concluséo.

Referéncias:
Bibliografia Basica

ALDABO, Ricardo. Gerenciamento de projetos: procedimento bésico e etapas
essenciais. Sdo Paulo: Artliber, 2006. 141 p. ISBN 8588098059.

JUVINALL, Robert C.; MARSHEK, Kurt M. Fundamentos do projeto de
componentes de maquinas. 5.ed. Rio de Janeiro, RJ: LTC, c2016. 562 p. ISBN
9788521630098.

PAHL, G. et. al. Projeto na engenharia: fundamentos do desenvolvimento eficaz de
produtos : métodos e aplicacBes . Sdo Paulo: E. Bliicher, 2005. xvi, 412 p. ISBN
9788521203636.

Bibliografia Complementar

FRANCO, Jeferson Cardoso; FRANCO, Ana. Como elaborar trabalhos académicos
nos padrdes da ABNT aplicando recursos de informatica. 2. ed. Rio de Janeiro, RJ
: Ciéncia Moderna, 2011. ISBN 9788539901326.

KAMINSKI, Paulo Carlos. Desenvolvendo produtos com planejamento,
criatividade e qualidade. Rio de Janeiro, RJ: LTC, 2000. ISBN 9788521612001.

NORTON, Robert L. Projeto de maquinas: uma abordagem integrada. 4. ed. Porto
Alegre, RS: Bookman, 2013. 1028 p. ISBN 9788582600221.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de maquinas. Sdo Paulo, SP: F. Provenza,
1978. 455 p.

PROVENZA, Francesco. Projetista de maquinas. Sdo Paulo, SP: F. Provenza, 1960.
455 p. em varias paginacoes.

Pré-requisitos:
Ter concluido todas as disciplinas do 1°, 2° e 3° semestre.
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Componente Curricular: Carga Horaria:

Usinagem Il 60 horas

Objetivo geral do componente curricular:
Capacitar o aluno para aplicar conhecimentos de linguagem de programacdo CNC,
preparar e realizar operagoes de usinagem por eletroerosao e retificagao.

Ementa:

Retificacdo: Retificadora Plana e Retificadora Cilindrica Universal. Praticas de
retificacdo.

CNC — Comando Numérico computadorizado: Sistemas de Coordenadas - Absolutas e
Incrementais; Tipos de fungbes: Posicionamento e Especiais; Fungdes preparatdrias;
Perfil de uma pega; Ciclo de rosqueamento bésico e automatico; Ciclo de Desbaste e
de Acabamento; Simulacdo da execucdo de pecas no CNC; Programacéao de desenhos
de pecas para execugdo em simulador CNC (sistema CAD/CAM); Pré-set de
ferramentas e Execucdo préatica de pecas em maquinas CNC.

Eletroeroséo: Tipos e caracteristicas das maquinas. Eletroeroséo a fio e eletroeroséo
por penetracdo. Praticas de usinagem por eletroerosao.

Referéncias:
Bibliografia Basica

DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo
Lemos. Tecnologia da usinagem dos materiais. 7. ed. Sdo Paulo, SP: Artliber, 2010.
268 p. ISBN 8587296019.

FERRARESI, Dino. Usinagem dos metais: fundamentos da usinagem dos metais.
Séo Paulo, SP: Edgard Blucher, 1970. xliii; 751 p. ISBN 9788521202578.

MACHADO, Alisson Rocha; ABRAO, Alexandre Mendes; COELHO, Reginaldo
Teixeira; SILVA, Méarcio Bacci da. Teoria da usinagem dos materiais. 2. ed. rev.
Séo Paulo, SP: Edgar Bliicher, 2011. 397 p. ISBN 9788521206064.

SILVA, Sidnei Domingues da. CNC: programacdo de comandos numéricos

computadorizados: torneamento. 8.ed. S&o Paulo, SP: Erica, 2008. 2011 2013 308 p.
ISBN 9788571948945.

Bibliografia Complementar

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.1.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. S&o Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.2.

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecanica. 2.ed. Sdo Paulo, SP: McGraw Hill,
1986. v.3.

STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte I e I1. Floriandpolis: UFSC. s.d.
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TELECURSO 2000; Processos de Fabricacao, Vol. I, I, 11l e IV. Globo editora;
1998; RJ, Brasil.

Pré-requisitos:
Usinagem 11

6.11. Trabalho de Conclusao de Curso - TCC

O Trabalho de Conclusdo de Curso (TCC) desenvolvido no contexto do componente
curricular Projetos de Fabricacdo Mecanica (4° semestre) deverd cumprir as normas gerais do
IFRS para trabalhos desta natureza, bem como as normas propostas pelo Colegiado do Curso
de Fabricacdo Mecanica, especificadas em regulamento proprio.

O TCC é uma atividade obrigatoria para conclusdo do Curso Técnico em Fabricacdo
Mecanica na modalidade Subsequente e deverd abordar temas relacionadas as areas do
conhecimento dos componentes curriculares trabalhados ao longo dos primeiros trés
semestres. Somente os alunos que ja concluiram esses trés semestres estardo aptos ao
desenvolvimento do TCC.

O objetivo geral do TCC é articular os fundamentos teéricos, metodologicos e praticos
da area Mecanica, trabalhados no conjunto de todas 0s componentes curriculares,
oportunizando que os académicos exercitem a préatica da pesquisa através da investigacdo de
problemas inseridos no campo de interesse da area além de por em préatica os conhecimentos e
habilidades obtidas ao longo do curso. Para tanto o discente utilizara sua expressao escrita e
oral, mediante o aprofundamento tematico, a capacidade de interpretacdo critica, praticas do
desenvolvimento de sistemas, bem como capacidade de comunicacdo expositiva.

Os temas a serem trabalhados pelos estudantes no componente curricular referente ao
TCC serdo definidos em reunido de Colegiado do Curso no inicio de cada semestre, sempre
dialogando com os alunos e levando em conta o interesse da comunidade académica.

O TCC pode ser realizado através da fabricacdo de um dispositivo ou equipamento,
melhoria de algum processo, estudo e analise de falhas, entre outras atividades que sejam de
interesse e aprovadas pelo Colegiado do Curso.

Os TCCs deverao ser desenvolvidos preferencialmente em duplas de alunos e com no
minimo um professor orientador que acompanhara todo o desenvolvimento do projeto. Ao

final do semestre o trabalho devera ser apresentado em defesa publica para a avaliacéo final a
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uma banca constituida pelo professor da disciplina de Projetos de Fabricacdo Mecanica, 0
orientador e pelo menos mais um professor da area afim.

A avaliacéo final do componente curricular Projetos de Fabricacdo Mecénica sera feita
através de 50% da nota obtida na defesa do TCC (composta da média da nota do orientador e
demais componentes da banca, valendo 10,0) e os outros 50% das atividades em sala, com
nota também valendo 10,0 — sendo constituida de: 1) entrega do tema e objetivos gerais e
especificos: 1,0. 2) entrega do fichamento: 2,5. 3) entrega dos materiais, métodos e topicos a
serem desenvolvidos no referencial tedrico: 1,0. 4) avaliagdo do trabalho nas normas
académicas: 2,5. 5) seminario de apresentacdo: 3,0. Assim, a nota final se dard mediante a
média da nota das atividades em sala (soma acima) + média banca e orientador)/2 e a

aprovacao na disciplina somente se efetivara com frequéncia de 75% + média minima 5,0.

6.12. Atividades Curriculares Complementares

As Atividades Curriculares Complementares do Curso Técnico Subsequente em
Fabricacdo Mecanica tém a fungdo de estimular a busca do estudante por uma formacéo
complementar que possibilite seu contato com a area profissional especifica do curso mesmo
antes de sua habilitacdo. Além disso, essas atividades objetivam incentivar os estudantes da
modalidade subsequente a participarem das atividades e eventos propostos pelo curso e pela
instituicao.

Dessa forma, as Atividades Curriculares Complementares, no Curso Técnico
Subsequente em Fabricacdo Mecanica, serdo propostas pela propria Instituicdo, promovidas
pelos Departamentos de Ensino, Pesquisa, Extensdo, ou ainda pela propria Coordenacéo de
Curso. Ainda serdo aceitas aquelas organizadas por empresas, instituicdes publicas ou
privadas, que sejam avaliadas pela Coordenacdo de Curso e consideradas como adequadas
para a complementacdo da formacéo do estudante na area de Fabricagdo Mecanica.

Para a conclusdo do curso, serd exigido o cumprimento de duzentas horas de
Atividades Complementares (200 horas), que poderéo ser realizadas em qualquer periodo do
curso de forma concomitante com o0s demais componentes curriculares ou apds a
integralizacdo destes. Para a contabilizacdo das Atividades Curriculares Complementares, o
estudante devera solicitar por meio de requerimento a Coordenacéo do Curso, a validagdo das
atividades que desenvolveu com os respectivos documentos comprobatorios. Cada documento
apresentado s6 podera ser contabilizado apenas uma vez e sera avaliado de acordo com a

tabela abaixo:
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TABELA DE VALIDAGCAO DE ATIVIDADES COMPLEMENTARES DO CURSO TECNICO SUBSEQUENTE EM
FABRICAGAO MECANICA

Atividades Complementares Maximo de horas por Ma’ximo.d.e horas por
evento atividade

Visita técnica Sh 30h
Atividades artisticas e culturais 1h 10h
Publicacdo de resumos em anais de eventos cientificos 5h 10h
Apresentacdo de trabalhos em eventos cientificos 5h 30h
Participagdo em seminarios, simpdsios, convengoes,
conferéncias, palestras, congressos, jornadas, féruns, debates, 5h 30h
workshops
Fjarticipagéo em cursos (oficinas, treinamentos, capacitagdes) na 25h 50h
Area
Ministrar cursos 20h 40h
Estagio na Area 200h 200h
Atividade profissional na Area 200h 200h

Em relacdo ao cumprimento obrigatério das atividades complementares compete ao
Coordenador do curso: divulgar atividades propostas pela coordenagdo bem como orientar
sobre outas atividades consideradas relevantes; supervisionar e acompanhar 0
desenvolvimento das atividades complementares; orientar o aluno quanto a pontuacdo das
atividades complementares; constituir banca de analise e validacdo das atividades
complementares; encaminhar para registro e arquivamento as atividades complementares ap6s
sua validacdo.

Aos estudantes compete: informar-se sobre as atividades oferecidas dentro ou fora da
Instituicdo; providenciar sua inscricdo e participar efetivamente das atividades; organizar a
documentacdo comprobatoria de sua participacdo; encaminhar junto ao Registro Académico
requerimento de solicitacdo de validagdo das atividades complementares, anexando toda a
documentacdo pertinente ao pedido; documentos comprobatérios junto a secretaria da
Instituicdo e cumprir efetivamente a carga horéaria de atividades complementares estipulada no

Projeto Pedagogico do Curso.

6.13. Estagio n&o obrigatorio

O Curso Técnico em Fabricagdo Mecéanica, na Modalidade Subsequente ao Ensino Médio,
em cumprimento aos dispositivos da Lei 11.788/2008, possibilita aos estudantes a realizagdo de
estagio ndo obrigatério. O estagio ndo obrigatdrio tem como intuito principal possibilitar ao estudante

em formacao a vivéncia de situacdes reais do mundo do trabalho, prioritariamente na sua area de
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formacdo, possibilitando, dessa forma, o estabelecimento de relacbes entre 0s conhecimentos
tedricos e praticos de sua profissao.
Toda documentacdo referente ao estdgio ndo obrigatério devera ser encaminhada e

registrada pelo setor de estagio da Instituicdo de Ensino, mediante documentacéo prépria do setor.

6.14. Avaliacio no processo de ensino-aprendizagem

A utilizagdo de diferentes estratégias e instrumentos para aferir o desempenho escolar é
um dos caminhos para promover o estudante a séries seguintes ou adiantamentos posteriores,
além de contribuir para fazer cumprir-se a funcdo social da escola através da constante
atualizagdo de seu Projeto Pedagdgico, tendo em vista o atendimento das necessidades basicas
de aprendizagem dos estudantes e das aspira¢des da comunidade académica.

Sendo assim, pautada sobre a Organizacdo Didatica do IFRS, a proposta pedagdgica que
norteia 0s cursos Técnicos Subseqlientes considera a avaliagdo como um processo continuo e
cumulativo. Assumindo as fungBes diagnostica, processual, formativa, somativa,
emancipatoria e participativa de forma integrada ao processo educativo, as quais devem ser
utilizadas como principios orientadores para a tomada de consciéncia das dificuldades,
conquistas e possibilidades dos estudantes.

Igualmente, deve funcionar como instrumento colaborador na verificagdo da
aprendizagem, levando em consideracdo o predominio dos aspectos qualitativos sobre os
guantitativos, sendo o conhecimento contextualizado meta principal, compreendendo a
significacdo da aprendizagem e a vivéncia de valores essenciais a convivéncia humana. Na
medida em que a avaliacdo se sustenta sobre um processo continuo de observacéo, interacéo,
intervenc&o e aplicacdo de conhecimentos, enfatiza-se a habilidade de aprender a aprender.

Se as caracteristicas dos sujeitos sdo diferentes, assim como sdo diversos seus modos de
aprender, ndo seria coerente pautar a avaliagio em momentos Unicos representados
igualmente por Unico instrumento. Neste sentido, em conformidade com a Organizagdo
Didatica do IFRS, o IFRS Campus Rio Grande propde-se a operacionalizar a progressédo na
estrutura sequencial do curriculo de seus cursos subseqlentes, com no minimo duas
avaliagdes por periodo, respeitando a média para a aprovacao de 7,0 (sete) numa escala que
vai de 0 a 10 (zero a dez).

Sera considerado aprovado na disciplina o aluno que alcancar a Média Semestral (MS)

7,0 (sete) no periodo.
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O estudante que ndo atingir média semestral igual ou superior a 7,0 (sete) ao final do
periodo letivo, em determinado componente curricular, terd direito a exame final (EF).

Sendo assim, a media final (MF) sera calculada a partir da nota obtida no exame (EF)
com peso 4 (quatro) e da nota obtida na média semestral (MS) com peso 6 (seis), conforme a
equacao abaixo:

MF=(MS+06)+ (EF+04) =5

Para realizar o exame final (EF) o estudante deve obter média semestral (MS) minima
de 1,7 (um virgula sete).

O exame final constara de uma avaliacdo dos contetdos trabalhados no componente
curricular durante o periodo letivo.

O estudante podera solicitar revisdo do resultado do exame final, até 2 (dois) dias Uteis
apos a publicacdo deste, através de requerimento fundamentado, protocolado na
Coordenadoria de Registros Académicos, ou equivalente, dirigido a Direcdo de Ensino ou a
Coordenacéo de Curso.

O estudante terd sua aprovacdo no componente curricular somente com uma
frequéncia minima de 75% (setenta e cinco por cento) e média semestral (MS) igual ou
superior a 7,0 (sete) ou média final (MF) igual ou superior a 5,0 (cinco), apds realizacdo de

exame.

6.14.1. Da Recuperacao Paralela

A oferta de estudos de recuperagdo visa oportunizar a elevacdo do nivel de
aprendizagem e o respectivo resultado das avaliagbes dos alunos que ndo obtiverem
desempenho satisfatério nos contetdos tedricos e praticos ministrados em cada semestre. De
acordo com a Organizagdo Didatica do IFRS “todo estudante, de qualquer nivel ou
modalidade de ensino, tem direito a recuperacdo paralela, dentro do mesmo
trimestre/semestre”.

A realizagdo dos estudos de recuperacdo sera efetivada a partir
de atendimentos realizados pelos professores no turno inverso ao das aulas regulares, onde se
evidenciardo o esclarecimento de duvidas, estratégias individualizadas de aprendizagem e
orientacdo de estudos. O atendimento se caracteriza como parte da Recuperacdo Paralela de
Estudos, por ser ofertado durante todo o ano letivo e divulgado no Plano de Trabalho

Docente, no inicio de cada semestre letivo. Os instrumentos avaliativos da recuperacdo
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paralela ficam a critério de cada docente, respeitando as particularidades de cada componente

curricular, e ocorrerdo ao longo de cada semestre.

6.15. Critérios de Aproveitamento de estudos
Os Criterios para Aproveitamento de Estudos seguem as diretrizes da Organizacao

Didatica (OD), aprovada pelo Conselho Superior do IFRS, conforme Resolugdo n° 086, de 17
de outubro de 2017.

Os estudantes do IFRS que concluiram componentes curriculares em programas de
Mobilidade Estudantil poderdo solicitar aproveitamento de estudos, e consequente dispensa de

cursa-los, de acordo com a Organizacdo Didatica vigente no IFRS.

6.16. Critérios de Certificacdo de Conhecimentos
Os estudantes dos cursos do IFRS poderdo requerer certificagdo de conhecimentos

adquiridos através de experiéncias previamente vivenciadas, inclusive fora do ambiente
escolar, com o fim de alcancar a dispensa de um ou mais componentes curriculares da matriz
do curso. As solicitacdes de certificacdo de conhecimentos deverdo seguir as diretrizes da
Organizacgdo Didatica (OD), aprovada pelo Conselho Superior do IFRS, conforme Resolucéo
n® 086/2017.

6.17. Metodologias de Ensino

O curso Técnico de Fabricacdo Mecanica na modalidade subsequente ao ensino
médio sera ofertado a quem tenha concluido o ensino médio, com vistas a habilitacdo
profissional técnica na area do curso.

Considerando a integracdo entre os componentes curriculares e a relagdo teoria-
pratica, o fazer pedagdgico sera conduzido por atividades de pesquisa, praticas
interdisciplinares, seminarios, oficinas, visitas técnicas, tendo que todos os procedimentos
metodologicos devem ser orientados pelo trabalho coletivo entre professores e estudantes.
Para essas atividades, é importante primar pelo planejamento coletivo, baseado em encontros
do grupo de professores e nas reunides do colegiado.

Para assegurar a formacdo, a metodologia utilizada deverd assegurar a
contextualizacdo de saberes, um ambiente propicio a aprendizagem, que seja de acolhimento

as diferencas sociais, culturais, educativas e fisicas.
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Dessa forma faz-se necessaria a adocdo de procedimentos didatico-pedagogicos que

possam auxiliar nesse processo, tais como:

e avaliacdo diagnostica das necessidades especificas dos estudantes;

e |evantamento dos conhecimentos prévios dos estudantes;

e adocdo da pesquisa como principio educativo;

e valorizacdo das experiéncias dos estudantes, considerando o conhecimento como algo
a ser construido de forma conjunto e a partir da realidade de todos;

e organizacdo do ambiente educativo, articulando multiplas atividades que favorecam o
acesso as informacoes e a construcdo dos conhecimentos sempre tendo como ponto de
partida as situacdes cotidianas;

e celaboracdo conjunta dos materiais a serem trabalhados em aulas dialogadas e em
atividades coletivas;

e auto-avaliacdo das atividades realizadas por meio de registro, anélise e debate;

o claboracdo de projetos com o objetivo de articular e inter-relacionar os saberes, tendo
como principios a contextualizacdo e a interdisciplinaridade.

e abordagem dos conteldos a partir de problemas ou hipo6teses que facilitem a
construcdo de conhecimentos;

e abordagem do erro como possibilidade de retorno para professores e estudantes,
reconstruindo metodologias para aprendizagem;

o realizacdo de atividades interativas por meio das diferentes tecnologias de informacéo

e comunicacao.

6.18. Indissociabilidade entre Ensino, Pesquisa e Extensao

A indissociabilidade entre ensino, pesquisa e extensdo deve promover a articulagao
das diferentes areas do conhecimento e a inovagéo cientifica, tecnoldgica, artistica, esportiva e
cultural, promovendo a inser¢do do IFRS nos planos local, regional, nacional e internacional.
O termo indissociabilidade remete a ideia de interligacdo, de modo a se constituir de um
catalisador no processo de produgdo do conhecimento. Esses preceitos possibilitam a
interatividade entre o ensino, pesquisa e extensdo, além de favorecer uma aproximagéo entre o
ensino profissional e a sociedade.

A indissociabilidade entre ensino, pesquisa e extensdo € uma prerrogativa do processo

formativo do educando, uma vez que o este constrdi o seu conhecimento ndo apenas dentro do
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ambiente de sala de aula/laborat6rio, mas através da interacdo com o meio que o cerca. No
ambito da extensdo, a participacdo do aluno em atividades que envolvem a comunidade
externa ao Campus faz com que este observe a realidade do meio que o cerca com um novo
olhar, embasado ndo apenas no conhecimento adquirido ao longo do processo formativo, mas
sob a orientacdo dos servidores envolvidos. Esse processo promove a conscientizacdo do
futuro egresso como um agente de promogéo da sociedade e da responsabilidade social deste.

A pesquisa, por sua vez, ¢ uma forma de complementar o conhecimento construido no
ensino, por vezes gerando novos conhecimentos e inovagdes. Os educandos, neste processo,
acabam por desenvolver uma visdo critica do mundo, baseada no método cientifico. Ao
mesmo tempo, percebe que o conhecimento € um bem a ser compartilhado com
responsabilidade com a sociedade, atraves da divulgagao cientifica.

A forma de promocdo da indissociabilidade entre ensino, pesquisa e extensdo €
organica, visto que os docentes, em sua maioria, estdo continuamente envolvidos em
atividades de pesquisa ou extensdo, e trazem espontaneamente as experiéncias dessas
atividades para o ambiente de aprendizagem e motivam o0s alunos. Ao mesmo tempo, o
oferecimento de vagas aos alunos nos projetos existentes no campus, seja como voluntario,
estagio ou bolsas abrem possibilidades para a integracdo destes nas atividades. Outras formas
de promogéo incluem os projetos integradores entre disciplinas, trabalhos de concluséo de
curso, semanas académicas e mostras de producéo cientifica, artistica e tecnoldgica.

O IFRS tem o compromisso de buscar, constantemente, tempos e espacos curriculares
a fim de concretizar a indissociabilidade entre ensino, pesquisa e a extensdo. A cria¢do de
NOVOS CUrsos e seus projetos politicos pedagdgicos devem considerar a politica de expansédo a
ser adotada, devendo especificar as metas sociais que se pretende alcangcar com a formacéo
oferecida e sua concepcdo curricular. O foco no atendimento de demandas sociais, do mundo
do trabalho e da produgdo, com os impactos nos arranjos produtivos locais; o
comprometimento com a inovagdo tecnoldgica e com a transferéncia de tecnologia para a
sociedade; a formacdo de recursos humanos para os campos da Educagdo, Ciéncia e
Tecnologia, tem como base a indissociabilidade com o ensino de nivel técnico, graduagéo e a

pos-graduacao.

6.19. Acompanhamento Pedagogico

O IFRS-Campus Rio Grande tem a disposicdo, para atendimento e acompanhamento

das demandas pedagogicas dos estudantes, uma equipe formada por técnicos administrativos
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em educacdo e docentes, com formacdes em diferentes areas do conhecimento. Estes
profissionais estdo organizados em Cursos, Coordenaces e Setores.

A Coordenacdo de Assisténcia Estudantil (CAE) é responsavel pela implantacdo de
acOes que promovam 0 acesso, a permanéncia e o éxito dos estudantes, na perspectiva de
incluséo social. Dentre as acdes que sdo realizadas pela CAE esta o programa de beneficios
estudantis, que tem como objetivo oferecer igualdade de condigfes para permanéncia e
conclusdo do curso aos estudantes regularmente matriculados nos cursos presenciais do
Campus, em situacdo de vulnerabilidade socioeconémica. Acrescenta-se ainda, as atividades
concernentes ao programa de beneficios estudantis o acompanhamento da frequéncia dos
estudantes beneficiarios e, caso averiguada alguma demanda, o estudante recebe
acompanhamento da equipe, e, dependendo da especificidade da mesma sera realizado o
encaminhamento a rede de apoio disponivel no municipio. Todo o estudante do Campus que
estiver em alguma situacdo de vulnerabilidade ou risco tera sua demanda acolhida pela equipe
da CAE, a qual também sera encaminhada aos setores pertinentes ou a rede de apoio do
municipio.

A Coordenacdo Pedagdgica apresenta, entre as suas atribuicdes, 0 acompanhamento
das questdes relacionadas a aprendizagem dos estudantes. Esse acompanhamento ¢ feito por
meio de uma série de acdes relacionadas que envolvem os docentes, 0s estudantes e suas
familias, tais como: o auxilio na organizacdo da rotina de estudos dos estudantes; o
acolhimento e escuta das familias que procuram a instituicdo bem como a mediacdo no
encaminhamento de questbes que interferem diretamente na aprendizagem dos estudantes,
sejam elas entre os seus pares, Professores e Familia.

O setor de Assistentes de Alunos ocupa-se primordialmente da organizagéo,
distribuicdo, divulgacdo e encaminhamento das questbes relativas ao andamento das
atividades de ensino, especialmente daquelas diretamente ligadas aos discentes. Atua no
sentido de colaborar para a construcdo de boas relacGes entre: docentes, comunidade
académica e discentes. Procurando contemplar as necessidades especificas das diferentes
demandas dos estudantes. O setor contribui, ainda, com a divulgacdo, implantacdo e
desenvolvimento de estratégias e politicas institucionais direcionadas ao bem estar dos
estudantes, contribuindo, assim, para a identificacdo de diferentes caminhos para a
consolidagdo do campus como espaco de aprendizagem.

Os professores podem realizar o encaminhamento dos estudantes, a partir da
identificacdo de alguma necessidade especifica, a qualquer tempo, bastando, para isso, 0
contato com a equipe ou com as coordenagdes de curso. Este encaminhamento pode ser feito
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de forma presencial ou virtual, utilizando o e-mail institucional, ou ainda, instrumentos
compartilhados criados para esta finalidade especifica. O setor que realizou a acolhida da
demanda também fica responsavel para dar o encaminhamento e a resolutiva da demanda. O
mesmo processo deve ser realizado quando o encaminhamento da demanda vir por parte dos
estudantes.

Nesse sentido, destacam-se como fdruns principais para discussdo sobre as
necessidades de acompanhamento pedagogico dos estudantes os Conselhos de Classe. Nesses
momentos o0 conjunto de professores, 0s estudantes e a equipe técnica se reinem para expor,
discutir, refletir e encaminhar as demandas identificadas no decorrer do periodo letivo
correspondente. A partir dos Conselhos sdo estipuladas a¢BGes conjuntas e distribuidas as
responsabilidades no que diz respeito a continuidade do atendimento as demandas
identificadas pelo grupo como pertinentes.

Diz respeito também ao acompanhamento pedagdgico dos estudantes do IFRS-Campus
Rio Grande a identificacdo da necessidade de adaptacdes curriculares no caso de estudantes
com deficiéncia, transtornos globais do desenvolvimento e altas habilidades ou superdotacéo.
Identificada a necessidade do estudante, a equipe de acompanhamento pedagdgico atuara
junto ao Ndcleo de Atendimento as Pessoas com Necessidades Educacionais Especificas
(NAPNE) no encaminhamento das adaptacOes que podem ser de organizagdo dos espagos,
relativas aos contetdos ministrados, a metodologia de ensino, as atividades de avaliacdo ou,
ainda, ao tempo de integralizacéo do curso.

Por fim, cabe destacar que o acompanhamento pedagdgico dos estudantes do IFRS-
Campus Rio Grande € realizado a partir de um trabalho cooperativo entre os diferentes
envolvidos e de acordo com os principios éticos que orientam a conduta e a formacédo de cada

um dos profissionais que compdem a equipe responsavel por esse encaminhamento.

6.20. Articulacéo entre o Nucleo de Atendimento as Pessoas com Necessidades
Educacionais Especificas (NAPNE), Nucleo de Estudos Afro-Brasileiros e
Indigenas (NEABI) e Nucleo de Estudos e Pesquisa em Género (NEPGE)

Os Nucleos de Estudo e Pesquisa em Género e Sexualidade (NEPGSS) integram a
Politica de Acbes Afirmativas do IFRS, Resolugdo n°® 022, de 25 de fevereiro de 2014. Um
dos objetivos especificos dessa resolugdo é “XII — discutir, pesquisar e promover praticas
educativas sobre as diversidades de género e sexual, com enfrentamento do sexismo,

homofobia e todas as variantes de preconceitos™. Os NEPGSs foram instituidos por uma

'Retirado de http://www.ifrs.edu.br/site/conteudo.php?cat=169&sub=3449.
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politica de acdes afirmativas do IFRS que pretende garantir o debate sobre as questbes de
género e sexualidade nos Campi, 0 que 0 Ndcleo tem exercido de maneira eficiente desde sua
instituicao.

E de extrema relevancia em nossa sociedade contemporanea, discutir maneiras de
combate a homofobia, a0 machismo e ao preconceito promovendo o respeito as diferencas e
debatendo sobre solidariedade e justica social, compromissos fundamentais da Educagé&o.
Sendo assim, a escola firma-se como um dos foruns privilegiados para fomentar a
conscientizacao e promover esse debate tao pertinente.

O Ndcleo de Estudos Afro-brasileiros e Indigena — NEABI — do Campus Rio Grande,
€ um setor propositivo e consultivo que estimula e promove acbes de Ensino, Pesquisa e
Extensdo relacionadas a tematica das identidades e relagfes étnico raciais, especialmente
guanto as populacbes afrodescendentes e indigenas, no ambito da instituicdo e em suas
relacBes com a comunidade externa.

Com vista a multidisciplinaridade e com apoio da comunidade académica o NEABI
sera responsavel pela promocéo e a realizacdo de atividades de Ensino, Pesquisa e Extensdo,
relacionadas a tematica; pela proposicdo de acBes que levem a conhecer o perfil da
comunidade interna e externa do Campus nos seus aspectos étnico raciais; pela
implementacdo de projetos de valorizagdo e reconhecimento dos sujeitos negros e indigenas
no contexto do Campus; pela proposicdo de discussdes que possibilitem o desenvolvimento
de conteddos curriculares, extracurriculares e pesquisas com abordagem multi e
interdisciplinares sobre a temaética; pela colaboracdo em acgdes que levem ao aumento do
acervo bibliogréafico relacionado a educacdo pluriétnica no Campus; pela organizacdo de
espacos de conhecimento, reconhecimento e interacdo com grupos étnico raciais e, por fim,
por representar o Campus em eventos ou movimentos sociais que envolvam questdes
relacionadas a cultura afro brasileira e indigena.

Os Ndcleos de Atendimentos a Pessoas Com Necessidades Educacionais Especificas
(NAPNE) integram a Politica de Ag¢des Afirmativas do IFRS, Resolugdo N° 022, de 25 de
fevereiro de 2014 e sdo regulamentados pela Resolugdo N° 020, de 25 de fevereiro de 2014.
Os NAPNE tém, entre seus varios objetivos: | - incentivar, mediar e facilitar os processos de
inclusdo educacional e profissionalizante de pessoas com necessidades educacionais

especificas na instituicdo; e, IV - participar do Ensino, Pesquisa e Extensdo nas questdes
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relacionadas a inclusdo de pessoas com necessidades especificas nos ambitos estudantil e
social®.

Nesse sentido o nucleo, dentro do campus, atua diretamente para implantar estratégias
de inclusdo, permanéncia e saida exitosa para 0 mundo do trabalho de Pessoas com
Necessidades Especiais (PNES) garantindo, assim, a plenitude de seus direitos (Capitulo 1V da
Lei 13.146 de 06 de Julho de 2015). Este trabalho é realizado através da instrumentacdo dos
PNEs e da articulacdo com a equipe (professores e técnicos) no sentido de prestar suporte
técnico e pedagoOgico necessario a formacdo humana e profissional destes individuos,
primando, sempre, pela construcdo de sua autonomia.

Dessa maneira, 0 NEPGS, o NEABI e 0 NAPNE pretendem fomentar espacos de
formagé&o educativa que privilegiem a construgéo coletiva e harmoniosa do conhecimento em
parceria com 0s movimentos sociais, com 0s grupos de pesquisas instituidos nas instituicdes
de Educacdo Superior da cidade e da regido, bem e em nosso Campus, procurando sempre
amparar suas praticas as orientagdes pedagogicas dos PCNs (Pardmetros Curriculares
Nacionais).

No empenho em responder as demandas decorrentes deste compromisso, a capacitacao
dos servidores revela-se de extrema pertinéncia, uma vez que o compromisso com a qualidade
da educagdo de nossa Instituicdo impulsiona ndo apenas nosso olhar para os alunos. A
necessidade de fortalecer, promover e garantir a formagdo continuada dos nossos docentes e
técnicos impulsiona as a¢Oes desta Instituicdo em todos os seus setores.

Dentre essas atividades educativas constam o planejamento permanente de capacitacédo
e espacos de discussdo para docentes e técnicos a fim de colaborar como a aproximacao entre
as politicas publicas desenvolvidas pelos Ndcleos e a nossas praticas ndo somente no contexto
académico, mas também na sociedade em que vivemos. O trabalho de capacitacdo além de
qualificar nossos profissionais multiplica saberes através de a¢fes concretas, possibilitando a
nossa escola desempenhar seu papel social na comunidade em que se insere.

Cabe ressaltar que as atividades propostas pelos Nducleos deverdo integrar o
cronograma do calendario académico deste Campus para que possam contar com 0 apoio
fundamental de todos os membros que compdem os mais diversos setores do Campus.

Proporcionar espagos de reflexdo, de trocas de experiéncia, de escuta e de

problematizacdo de nossas praticas educativas fomentam uma cultura coletiva de aprendizado,

Retirado de http://www.ifrs.edu.br/site/conteudo.php?cat=169&sub=1688
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de respeito, de empatia e de cuidado com o préximo — modos de agir tdo preciosos quanto

fundamentais no ambito escolar e na vida em sociedade.

6.21. Colegiado do Curso
No IFRS Campus Rio Grande, o colegiado de curso é regulamentado pela Organizagéo

Didatica do IFRS, aprovada pelo Conselho Superior, conforme Resolugdo n° 086, de outubro
de 2017.

O Colegiado de Curso € um 06rgao normativo e consultivo, que tem por finalidade
acompanhar a implementacédo do Projeto Pedagdgico, avaliar alteracdes dos curriculos plenos,
discutir temas ligados ao curso, planejar e avaliar as atividades académicas do curso,
observando-se as politicas e normas do IFRS.

O Colegiado de Curso é constituido pelo Coordenador de Curso; por todos 0s
professores em efetivo exercicio que ministram aulas nas disciplinas que compdem a estrutura
curricular do curso; por um técnico-administrativo do Setor de Ensino do Campus e por um

representante do corpo discente.

6. 22. Quadro Pessoal

Adéo Felipe Oliveira Skonieski Fabricacdo Mecénica
André Fernando Ebersol Menna Fabricacdo Mecénica
Bolivar de Jesus Dias Urruth Matematica
Douglas de Castro Brombilla Segurancga no Trabalho
Flavio Galdino Xavier Fabricacdo Mecéanica
Gustavo Simdes Teixeira Fabricacdo Mecéanica
Leonardo Bandeira Soares Informética
Marcela Wanglon Richter Lingua Portuguesa
Rafael de Carvalho Missiunas Administracéo
Ricardo Freitas Vergara Fabricacdo Mecénica
Rodrigo Jorge Macedo Fabricacdo Mecénica
Serguei Nogueira da Silva Fabricacdo Mecénica
Thiago Silva Machado Fabricacdo Mecénica
Véagner Machado Costa Fabricacdo Mecénica
Adriano Barbosa Mendonca Direcdo de Administragéo
Alba Cristina Couto dos Santos Salatino Direcéo de Ensino
Alessandra Ruiz Trevisol Direcdo de Administragdo
Alexandre Renato Rodrigues de Souza Direcdo de Administragédo
Aliana Anghinoni Cardoso Direc¢do de Ensino
Aline Sim@es Menezes Direc¢do de Ensino

Ana Denise Figueira Rodrigues Direc¢do de Ensino



Anderson Alexandre Costa
Andrea Bulloza Trigo Passos
Angélica Teixeira da Silva Leitzke
Aurtur Freitas Arocha

Bianca da Silva Marques

Carla Regina André da Silva
Carlos Eduardo Nascimento Pinheiro
Caroline da Silva Anga

Cintia Duarte Mirco da Rosa
Cintia Faria Teixeira

Derlain Monteiro de Lemos

Doris Fraga Vargas

Eliza Terres Camargo

Eva Regina Amaral

Fabiano Sandrini Moraes

Fabio Luiz da Costa Carrir

Fabio Rios kwecko

Fernando Ritieli Teixeira
Franciele Soter Dutra

Francisco Jose Von Ameln Luzzardi
Gabriela Garcia Torino

Gabriela Luvielmo Medeiros
Gislaine da Silva Leite

Gustavo de Castro Feijé

Henriette de Mattos Pinto de Freitas
lonara Cristina Albani

Isabel de Castro Duarte

Jerdnimo Silveira Maiorca

Jodo Augusto de Carvalho Ferreira
José Felipe Duarte da Silva
Josiane Silva da Silva

Joyce Alves Porto

Jucara Nunes da Silva

Lais Cirne Avila da Fonseca
Larissa Vanessa Wurzel

Leandro Pinheiro Vieira

Leticia Pinho Jerbnimo

Livia Ayter Santos

Loraine Lopes da Silva

Lucia Helena Mendes Borges Barbosa
Luis Fernando Oliveira Lopes
Luiz Eduardo Nobre dos Santos
Marcos Vinicius Pereira Furtado
Mayara Marques Guilherme

Nilza Costa Magalhées

Nubia Rosa Baquini da Silva Martinelli
Patricia Teixeira Monteiro

Patricia Zenobini Fossati

Patrick Pereira Mattos

Paulo Edison Rubira Silva

Paulo Roberto Garcia Dickel
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Direcdo de Administragédo
Direcdo de Administracédo
Direcdo de Ensino
Direcdo de Ensino
Direcdo de Ensino
Direcdo e Ensino
Direcéo de Ensino
Direcéo de Ensino
Direcdo de Desenvolvimento Institucional
Direcdo de Desenvolvimento Institucional
Direcdo de Desenvolvimento Institucional
Direcéo de Ensino
Direcéo de Administragéo
Direcéo de Ensino
Direcéo de Administragdo
Direcéo de Desenvolvimento Institucional
Direcgéo de Ensino
Direcgéo de Ensino
Direcéo de Administragéo
Direcéo de Administragéo
Direcgéo de Ensino
Direcéo de Ensino
Direcéo de Extensédo
Direcéo de Desenvolvimento Institucional
Direcdo de Administragéo
Direcéo de Ensino
Direcédo de Desenvolvimento Institucional
Direcéo de Administrago
Direc¢éo de Ensino
Direcéo de Administrago
Direcéo de Ensino
Direcéo de Administrago
Direcdo de Administragéo
Direcéo de Ensino
Direcéo de Administrago
Direcéo Geral
Direcéo de Ensino
Direcdo de Administragéo
Direcdo de Desenvolvimento Institucional
Direcédo Geral
Direc¢éo de Ensino
Direcéo de Ensino
Direcdo de Administragéo
Direcéo de Administraco
Direc¢éo de Ensino
Direc¢éo de Ensino
Direc¢éo de Ensino
Direc¢éo de Ensino
Direcdo de Desenvolvimento Institucional
Direc¢do de Ensino
Direcdo de Administragéo



Priscila de Pinho Valente

Roberto Russel Fossati

Rodrigo Costa Fredo

Rosane Soares de Carvalho Duarte
Rosilene D'Alascio D'Amoreira
Silvana Barbosa Costa Garcia
Taisson Ibeiro Furtado

Thais de Oliveira Nabaes

Thiago dos Santos da Fonseca
Walter Fernando Souza Ferreira
Willian Pinheiro Freitas

Zaionara Goreti Rodrigues de Lima

Direcdo de Pesquisa
Direcéo de Administragdo

Direcdo de Desenvolvimento Institucional

Direcdo de Administracédo
Direcdo de Ensino
Direcéo de Administragdo
Direcdo de Ensino
Direcéo de Ensino
Direcéo de Ensino
Direcéo de Administragdo
Direcéo de Administragdo
Direcdo de Administracédo

6.23. Certificados e Diplomas

Fara jus ao diploma de Técnico em Fabricagdo Mecanica o estudante que concluir
todos os componentes curriculares que compdem a matriz do Curso Técnico em Fabricacao
Mecénica na Modalidade Subsequente ao Ensino Médio bem como apresentar a comprovagdo
da conclusdo das duzentas horas de Atividades Curriculares Complementares.

Obs: No diploma devera constar o eixo tecnologico Producéo Industrial e o nimero do
cadastro do IFRS — Céampus Rio Grande no Sistec, de acordo com o artigo 22 82°da
Resolugdo CNE/CEB n°06, de 20 de setembro de 2012, que determina: “§ 2° E obrigatdria a
insercdo do cadastro do Sistec nos diplomas e certificados de concluintes de curso técnico de
nivel médio ou correspondentes qualificacbes e especializacdes técnicas de nivel médio, para

que os mesmos tenham validade nacional para fins de exercicio profissional”.

6.24. Infraestrutura

O Curso Técnico em Fabricacdo Mecéanica possui a seguinte infraestrutura fisica:

Sala de Permanéncia 03
Banheiro e Vestiario 04
Salas de Aula 03
Biblioteca 01
Almoxarifado 01

Laboratorio de Projetos Assistidos por Computador 01
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Laboratério de Ensaios de Materiais Metélicos 01
Laboratdrio de Metrologia 01
Laboratdrio de Instrumentacédo 01
Laboratdrio de Manutencéo 01
Laboratério de Soldagem 01
Laboratério de Caldeiraria 01
Laboratério de Usinagem 01
Laboratério de Comando Numérico Computadorizado 01

Sao disponibilizados ainda, aos alunos e professores, pontos de acesso a internet, bem
como acesso a rede wireless para aqueles que possuem notebooks e demais dispositivos
moveis. O Campus também conta com servigos de tecnologias de informacéo e comunicacao,
como: o sistema da biblioteca, o sistema académico e 0o MOODLE.

Por meio do sistema da biblioteca (ARGO) a comunidade académica pode ter acesso
aos livros da bibliografia basica e complementar do curso, bem como outros servigos tais
como: consulta a livros disponiveis, historico de empréstimo, reservas, etc. Na biblioteca
também sdo disponibilizados alguns computadores com acesso a internet para os alunos.

No sistema académico (SIA) sdo informatizadas as atividades académicas do curso
relativas a realizacdo da matricula, disponibilizacdo de notas, acesso a documentacéo,
historico escolar, inscricdo em eventos, entre outros.

A plataforma de ensino MOODLE é utilizada como ferramenta de comunicacao entre
professores e estudantes no contexto de cada componente curricular, e é possivel, por meio
dela, enviar, receber e avaliar trabalhos.

Através dos computadores do IFRS os alunos também tém acesso ao portal de
periddicos da Capes, onde encontram disponiveis os principais periodicos da area. Além disto,
alguns periodicos estdo disponiveis na forma impressa na Biblioteca do IFRS.

Além das instalacfes especificas para o curso, 0 Campus Rio Grande possui areas de
uso comum como o Ginasio de Esporte Prof. Méario Alquati, o0 miniauditério, e o Anfiteatro

Earle Barros.

7. CASOS OMISSOS

Os casos omissos serdo analisados no ambito da Comissdo de Ensino e do Conselho de

Campus do IFRS-Campus Rio Grande.
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