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INTRODUCAO

O relatorio trata sobre as atividades realizadas na empresa Trombini
Embalagens S/A, em Farroupilha, mais especificamente no Setor de Engenharia de
Produto, abordando varios assuntos que em seguida serdo descritos. O periodo de
estagio foi entre 18 de setembro de 2023 e 27 de outubro de 2023 totalizando 200
horas.

O estagio supervisionado tem como objetivo utilizar ferramentas e métodos da
Engenharia de Producdo, aplicados na pratica. E uma forma de ampliar
conhecimentos e aumentar a especializacao dentro da instituicdo. Desta forma, a
escolha por este espaco de estagio se deve ao fato de ja estar trabalhando na area

e de ser uma grande oportunidade de aprofundar os conhecimentos.

CONTEXTUALIZACAO DO LOCAL DO ESTAGIO

7

A empresa Trombini Embalagens € uma das maiores produtoras de sacos
foliados e papeldo ondulado do Brasil. A empresa esta dividida em 4 unidades fabris
nas cidades de: Canela/RS, Farroupilha/RS, Fraiburgo/SC e a matriz Curitiba/PR e
conta com mais de 2000 colaboradores. Desde 1941 esta presente no mercado da
Ameérica Latina, fornecendo soluc¢des para protecdo do produto final.

Atua em diversos setores como o alimenticio, moveleiro, ceramico,
farmacéutico, entre outros. Trabalha também com maquinas (seladoras,
armadoras) de caixas em comodato com os clientes, onde zela pela entrega no
prazo e na qualidade dos produtos. Alguns produtos da empresa podem ser vistos

na Figurale 2.

Figura 1. Saco multifoliado

L.

Fonte: Site Oficial Trombini Embalagens



Figura 2. Caixas de papeldo ondulado

Fonte: Site Oficial Trombini Embalagens

O estagio foi realizado na unidade de Farroupilha, no setor de Engenharia de
Produtos, local onde sdo desenvolvidas caixas de papelao ondulado conforme
solicitacdo do cliente. O responsavel pela supervisdo do estagio e também

coordenador da Engenharia de Produto chama-se Luiz Carlos Fontanella.



ATIVIDADES DESENVOLVIDAS NO ESTAGIO

3.1 Atividades Realizadas

Dentro da Engenharia de Produtos, sdo desenvolvidas caixas de papeldo
conforme solicitacdo do cliente, este processo interno € chamado de Solicitagdo de
Desenvolvimento (SD).

Estes projetos podem ser divididos em normais ou de comodato. E sera dado

énfase nos projetos de maquinas em comodato.

3.1.1 Maquinas em Comodato

O termo comodato tem como significado empréstimo gratuito de um bem que
nao possa ser substituivel, com prazo de devolucéo pré-estabelecido.

A Trombini trabalha com este tipo de projeto buscando alavancar parcerias e
fidelizacao de clientes. A empresa atua como comodante fornecendo maquinas em
comodato para clientes que tenham interesse de automatizar seu processo de
armacao e fechamento de caixas, onde o papeldo ondulado é depositado na
introducédo da maquina, e ela forma uma caixa, aplicando cola pelo sistema de cola
quente (“hotmelt”).

O comodatario (cliente) também deve cumprir com algumas clausulas
firmadas em contrato para viabilizar o projeto, tais como:
e Manter a maquina limpa;
¢ Realizar as manutencgdes preventivas e corretivas;
e Comprar 100% de papelao ondulado da comodante;
e Comprar uma determinada quantidade de metros de papeldo durante os dois

anos de contrato;

3.1.2 Projetos de maquinas em comodato

Com a abertura de uma SD pelo setor de vendas, o projeto € direcionado para
os analistas técnicos, que desenvolvem o desenho com um software moderno,
sempre respeitando os limites das maquinas que fabricam as caixas. Todo este

processo foi acompanhado no estagio.



Com uma ideia de desenho (formato e dimensional) pronto, é realizada a

selecdo da onda do papeldo, que é dividida em onda simples e onda dupla. Na

Figura 3 sdo apresentadas representacdo dos varios tipos de onda utilizados.

Figura 3. Diferentes ondas de papeldo fabricadas pela empresa
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Fonte: Site Milénio Embalagens

Por tanto, um papeldo com onda dupla sera mais resistente. Desta forma, cada

projeto deve ser analisado de forma independente e para iSsoO precisam ser

coletadas informacdes do cliente, tais como:

Quantos quilos tera a matéria prima a ser armazenada?
Quantas caixas serao empilhadas uma em cima da outra?
A matéria prima ajudara a manter a estrutura?

Quantos quildmetros sera o frete até o consumidor final?
A caixa sera resfriada e/ou congelada?

Sera armazenado um pallet em cima do outro?

Com essas informacgdes, sdo realizados calculos estruturais que garantam o

bom desempenho da caixa, sem risco de afetar a matéria prima que esta no seu

interior.

Com o Papeldo Ondulado (PO) escolhido, o proximo procedimento é recortar

amostras para avaliacdo. Na Figura 4 é mostrada uma maquina CNC (controle

numérico computadorizado) que faz o recorte das caixas com muita precisao.



Figura 4. Plotter de recorte

Fonte: Site da Fabricante Pré-Vinco

ApoOs a fase de criacdo, as amostras sdo encaminhadas para o cliente, para
aprovacdo. Com a homologacédo da parte estrutural, o projeto € encaminhado para
os analistas da parte grafica que desenvolvem a figura/imagem que ira estampar a

caixa. ApoOs isso, € necesséria nova aprovacao do cliente.

3.2 Estudo de viabilidade para implementacdo de maquina em Comodato
Apo6s a homologacdo da caixa e aprovacdo do cliente, é realizada outra
atividade importante no projeto, o estudo de viabilidade, que analisa se é viavel
comprar uma maquina armadora ou seladora de caixas.
Este documento é realizado por um analista técnico sénior, que precisa
adquirir algumas informacdes com o setor de Vendas, tais como:
e Custo de producéo;
e Preco de venda;
e Previséo de vendas/més;
Com esses dados, o analista define junto com os técnicos eletromecénicos
a melhor opcdo de maquina para o projeto, e faz orcamentos com os fornecedores
de maquinas.
Desta forma, é possivel calcular o tempo de retorno do investimento

(payback) do projeto para aplicacdo de cada cliente. Este sera analisado pela



coordenacdo e superintendéncia para aprovacdo. Vale ressaltar que além do
payback outros fatores sédo avaliados, como:
e Rentabilidade;
e Possibilidade de ganhos em area de papel, saindo de uma caixa manual
para uma caixa automatica,
e Melhora na ergonomia;

e Fidelizag&o do cliente;

3.3 Compra da maquina e pré-instalacao

Com o estudo de viabilidade aprovado pela coordenacdo, é feito uma
requisicdo para o setor de compras. Geralmente a maquina chega de 30 a 90 dias,
dependendo do fornecedor. Nesse meio tempo, sao realizadas as assinaturas dos
contratos pelas duas partes e apds é realizada uma visita de pré-instalacdo. E
guando um técnico visita o cliente, faz a avaliacdo do local onde ficard a maquina,
analisa se ha pontos de energia elétrica e ar comprimido proximos. Caso haja
alguma pendéncia, existe tempo habil para a realizacdo das solicitacdes.

A instalacdo geralmente dura em média 3 dias. No primeiro dia sdo realizadas
as ligacoes elétricas e pneumaticas. Os dois dias seguintes sdo utilizados para
treinamento de operacdo do equipamento.

Em contrato, fica acordado que terdo visitas periddicas dos técnicos
eletromecéanicos para avaliar o estado de conservacéo, e orientar as manutencoes
preventivas. Atualmente, a Trombini conta com 95 equipamentos em comodato

espalhados pela América Latina.



RELACAO ENTRE CURSO E ESTAGIO

Como ja citado, a Engenharia de Producdo abrange diversas areas, desde a
entrada de matéria-prima até o produto final. Por tanto, o curso traz disciplinas
distintas com o objetivo de formar um profissional capacitado a trabalhar em
gualquer setor da empresa. Algumas das disciplinas tiveram mais proximas com o
assunto abordado no estagio e tiveram participacédo nas estratégias utilizadas para

desenvolver os projetos, podemos citar:

e Desenho técnico 1;

e Anélise de Processos;

e Administracdo Financeira;

e Fundamentos da Administragao;

e Ergonomia e seguranca do trabalho;
e Automacao de processos de fabricacdo industrial,
e Eletricidade Industrial;

e Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos;
e Metrologia;

e (Gestdo e planejamento estratégico;
e Probabilidade e estatistica;

e (Gestdo de projetos.

Os conteudos mais importantes envolvidos no estagio foram: Desenvolvimento
do desenho, célculo sobre a sustentacdo da caixa, escolha do tipo de papeléo,
escolha da maquina de comodato com melhor custo beneficio, normas de
seguranca em equipamentos, delegar tarefas como a confeccdo da parte gréfica da
caixa, marcar reunibes com os envolvidos nos projetos, analisar graficos de
tendéncias para o futuro. Pode-se citar que muitas atividades vistas em sala de aula
auxiliaram no desenvolvimento do estagio. Estes conteudos aprendidos em sala de
aula vdo moldando um engenheiro, que busca resolver problemas para gerar

resultados para a empresa.



CONSIDERACOES FINAIS

O curso de Engenharia de Producao abrange varias areas a capacita o bacharel
a desenvolver diversas tarefas dentro de uma organizacdo, uma profissdo que esta
em falta no mercado.

O estagio possibilita a introducéo do profissional no mercado de trabalho, sendo
uma porta de entrada para novos conhecimentos, novos contatos e experiéncias.

No término deste estagio o balango € positivo, todas as partes se empenharam
para que este trabalho fosse um sucesso. Embora tenham surgido algumas
dificuldades, é de suma importancia estar ciente de que o mercado de trabalho
precisa de pessoas competentes e que resolvam problemas, essa € uma das

principais caracteristicas que um Engenheiro de Producéo devera ter.
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